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Od ponad 30 lat firma Betard specjalizuje się w produkcji zróżnico-

wanych elementów prefabrykowanych dla budownictwa: od miesz-

kaniowego poprzez obiekty użyteczności publicznej i przemysłowe, 

po skomplikowane elementy konstrukcji inżynierskich, drogowych, 

mostowych, hydrotechnicznych i innych. Nasza działalność koncen-

truje się na produkcji wysokiej jakości materiałów budowlanych z be-

tonu, także nietypowych, wykonywanych na specjalne zamówienia 

dla firm i dla odbiorców indywidualnych, niezależnie od ich rodzaju 

i wielkości inwestycji.

BETARD W LICZBACH:

lat doświadczenia

zakładów produkcyjnych w Polsce

produktów w ofercie

MOCNY PARTNER W BUDOWNICTWIE

+30

8

+300
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BUDOWNICTWO 
JEDNORODZINNE

Osiedle ul. Orzechowa, Długołęka
↓

→
Osiedle domów, Wilczyce

←
Osiedle domów, Pruszowice

←
Osiedle domów, Kamień

→
Osiedle domów, Brzezinki

Zapraszamy do skorzystania z naszego asortymentu popularnych 

rozwiązań do wznoszenia budynków jednorodzinnych oraz innych 

typów obiektów. Do grupy produktów należą betonowe elementy 

ścienne, stropowe i klatek schodowych, balkony, systemy komino-

we oraz materiały budowlane zapewniające naszym Klientom pełen 

wachlarz możliwości przy realizacji inwestycji. Produkty podlegają 

ciągłej kontroli w laboratorium firmy oraz w niezależnych, certyfiko-

wanych jednostkach. Ponadto, aby zapewnić im najwyższą jakość 

oraz zgodność ze wszystkimi wymaganymi normami, prowadzimy 

stały monitoring procesów produkcyjnych.

WYSOKA JAKOŚĆ  
PRODUKTÓW

SZEROKIE  
ZASTOSOWANIE

WYSOKA TRWAŁOŚĆ,  
WYTRZYMAŁOŚĆ I ODPORNOŚĆ

ŁATWOŚĆ MONTAŻU

ZALETY PRODUKTÓW:

ZAKRES STOSOWANIA:

ŚCIANY 
FUNDAMENTOWE

ŚCIANY DZIAŁOWE, 
KONSTRUKCYJNE 

STROPY 
GĘSTOŻEBROWE

SYSTEMY 
KOMINOWE

OGRODZENIASTROPY 
PREFABRYKOWANE

→ 
Zobacz  
więcej  
naszych  
realizacji

NASZE PRODUKTY W REALIZACJACH:



Łatwość montażu

Wysoka trwałość, wytrzymałość i odporność

Dokładność wykonania ścian

Szerokie zastosowanie

ELEMENTY ŚCIENNE

1

Oferta elementów ściennych obejmuje szeroki asortyment praktycz-

nych rozwiązań, które można precyzyjnie dobierać pod kątem prze-

znaczenia oraz możliwości budżetowych. Korzystając z wieloletniego 

doświadczenia, nowoczesnych technologii produkcji oraz stałej kon-

troli jakości w zakładowym laboratorium, tworzymy wysokiej klasy 

wyroby, zgodne z obowiązującymi normami.

6—33

CECHY PRODUKTÓW

EL. ŚCIENNE BETONOWE 8–15

SYSTEM LECA BLOK® 16–21

EL. ŚCIENNE KERAMZYTOBETONOWE 22–25

EL. ŚCIENNE ŻUŻLOBETONOWE 26–27

KSZTAŁTKI WIEŃCOWE 28–29

BELKI NADPROŻOWE 30–31

TABELA ZBIORCZA 32–33
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ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE 
TECHNOLOGIA

1.1

ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE – TECHNOLOGIA ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE

Pustaki i bloczki betonowe produkowane są z betonu kruszywo-

wego i odpowiednio wibrowanego. Służą one do wznoszenia ścian 

zewnętrznych nośnych i osłonowych, wewnętrznych ścian konstruk-

cyjnych, działowych, fundamentowych, piwniczych, szczelinowych 

czy oporowych. Można stosować je również na potrzeby wznoszenia 

ogrodzeń czy ścian ażurowych. Mają prostopadłościenny kształt, 

a w zależności od rodzaju elementu są pełne lub przelotowe do 

uzupełnienia betonem na budowie. Beton z którego produkowane 

są elementy obejmuje różne klasy, zależnie od potrzeb docelowej 

konstrukcji. 

CECHY PRODUKTÓW

Łatwość montażu oraz obróbki

Dokładność wykonania ścian

Duża wytrzymałość i odporność na ściskanie

Szybkość wykonania

Brak potrzeby deskowania

Produkty mrozoodporne

BLOCZKI BETONOWE

BLOCZKI FUNDAMENTOWE B-6

Betonowe bloczki fundamentowe B-6 wykonywane są standardowo 

z betonu C12/15 i odpowiednio wibrowanego. W ofercie posiadamy 

również produkty o większej wytrzymałości: C16/20 oraz C20/25. 

Bloczki mogą być stosowane jako elementy o szerokości 38 cm 

i 24 cm. Wykorzystywane do wznoszenia ścian zewnętrznych oraz 

wewnętrznych budynku, szczególnie polecane są do wykonywania 

ścian fundamentowych oraz piwnic.

BLOCZEK B-6|14 SZCZELINOWY

Bloczki betonowe B-6 szczelinowe są elementami z 4 drążeniami 

w kierunku prostopadłym do powierzchni kładzenia, gdzie udział drą-

żeń wynosi ≤ 40% przekroju.

NAZWA PRODUKTU BLOCZEK B-6|12 BLOCZEK B-6|14 BLOCZEK B-6|14 SZCZELINOWY

MATERIAŁ beton beton beton

WYMIARY HxAxL (cm) 12x24x38 14x24x38 14x24x38

CIĘŻAR [kg] 23,2 27,8 21

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 15* 15* 15

PRZEWODNOŚĆ CIEPLNA [W/m x K] 1,24 1,24 x

REAKCJA NA OGIEŃ A1 A1 A1

ZUŻYCIE [szt./m2] 19/30 17/27 17/27

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 63/72** 54/60/64** 72/70**

CIĘŻAR PALETY [kg] 1462/1670 1500/1670/1780 1510

*Wykonujemy również bloczki o większej wytrzymałości.

**Ilość uzależniona od linii produkcyjnej.

MONTAŻ 

Bloczki należy murować stosując murarskie zaprawy cementowe 

lub cementowo-wapienne. Zaprawę cementową należy stosować 

przy murach stykających się z gruntem. Murowanie ścian na pełną 

spoinę poziomą i pionową. Przy murowaniu ścian fundamentowych 

w budynkach niepodpiwniczonych ostatnią warstwą takiej ściany 

powinien być wieniec żelbetowy wykonany w systemowej kształtce 

KNW. Przed wykonaniem pionowej izolacji muru poniżej poziomu te-

renu zgodnie ze sztuka budowlaną należy każdą ścianę wyrównać 

cienką warstwą tynku cementowego.

 

Na ławach fundamentowych zaczynamy od układania bloczków 

skrajnych w ich narożach i skrzyżowaniach. Poziom ułożenia wszyst-

kich skrajnych bloczków kontrolujemy za pomocą niwelatora. Potem, 

podczas murowania pierwszej i kolejnych warstw wszystkich ścian, 

wystarczy odpowiednio długa poziomica.

 L  L  L 
 H  H  A 

A A

H
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ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE

BLOCZEK B-1 
WYKOŃCZENIOWY  
(CEGŁA)

Bloczek betonowy B-1 wykończeniowy (tzw. cegła) jest wykorzysty-

wany do wznoszenia ścian nośnych zewnętrznych warstwowych, 

ścian nośnych wewnętrznych i ścian działowych. Prosta, estetyczna 

forma daje możliwości stosowania go również do układania murków, 

klombów, słupków oraz jako wykończenie elewacji. L

A

CECHY PRODUKTU

Do stosowania na zewnątrz: jako elewacje budynków, 

podmurówek, ozdobnych murków

Łatwość montażu

Dostępne w powierzchni standard i postarzanej

POWIERZCHNIA 

STANDARD

SZARY GRAFIT BRĄZOWY CZERWONY

BIG BAG

POWIERZCHNIA 

POSTARZANA

GRAFITBRĄZOWY

NAZWA PRODUKTU BLOCZEK B-1 WYKOŃCZENIOWY 

MATERIAŁ beton

WYMIARY HxAxL (cm) 6,5x12x25

CIĘŻAR [kg] 4

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 15

PRZEWODNOŚĆ CIEPLNA [W/m x K] 1,24

REAKCJA NA OGIEŃ A1

ZUŻYCIE [szt./m2] 51/102

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 385

CIĘŻAR PALETY [kg] 1540

←
CEGŁA
Powierzchnia: standard
Kolor: szary

←
CEGŁA
Powierzchnia: postarzana
Kolor: brązowy
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PUSTAKI
SZALUNKOWE

Pustaki betonowe szalunkowe stosowane są jako szalunek tracony, 

mogą być używane zamiast szalunków drewnianych i metalowych. 

Znajdują zastosowanie przy budowie ścian fundamentowych, ścian 

nośnych budynków mieszkalnych i gospodarczych, słupów i filarków, 

ścian oporowych, płotów itp. Występujące w nich wgłębienia oraz 

otwory pionowe umożliwiają ułożenie zbrojenia poziomego i pionowego. 

Objętość betonu potrzebna na wypełnienie każdego 
pustaka to 15,0 dm³ dla pustaka szalunkowego "20" oraz 
20,5 dm³ dla pustaka szalunkowego "25". Dodatkowo na 
każdej palecie znajdują się tzw. pustaki połówkowe, które 
umożliwiają uzyskanie różnych długości budowanych 
ścian bez konieczności cięcia pustaków oraz narożne do 
zakończenia narożników.

ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE

NAZWA PRODUKTU PUSTAK SZALUNKOWY | 20 PUSTAK SZALUNKOWY | 25

MATERIAŁ beton beton

WYMIARY HxAxL (cm) 24x20x50 24x25x50

CIĘŻAR [kg] 19 21

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 15 15

REAKCJA NA OGIEŃ A1 A1

ZUŻYCIE [szt./m2] 8 8

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 72 60

CIĘŻAR PALETY [kg] 1370 1260

*Elementy nie występują oddzielnie – tylko jako udział w palecie.

MONTAŻ 

Wykonywanie ścian z pustaków szalunkowych składa się z dwóch 

etapów: 

ETAP I – ułożenie pustaków szalunkowych na sucho do wysokości 

3-4 warstw (ok. 1 m wysokości). 

ETAP II – wypełnienie mieszanką betonową i jej zagęszczenie. Jeżeli 

ściana ma być wyższa niż 1 m, wówczas ponownie układa się pustaki 

i zalewa betonem, gdy poprzednio zalana warstwa osiągnęła już 

konsystencję gęstoplastyczną.

↓
Pustak szalunkowy | 20

↓
Pustak szalunkowy | 25

* ** *

 L  L 

A
 A 

H H
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ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE ELEMENTY ŚCIENNE BETONOWE

PUSTAKI
BETONOWE

PUSTAK BETONOWY 18 | AKUSTYCZNY

Pustak betonowy 18 akustyczny to element o klasie wytrzymałości 

15 w swojej standardowej wersji (istnieje możliwość zamówienia 

wersji o klasie 20). Produkt wykorzystywany jest do wznoszenia 

ścian nośnych (wewnętrznych i zewnętrznych) oraz działowych. Jak 

najbardziej nadaje się do wykonywania ścian o dużej izolacyjności 

akustycznej i z tego względu może być dedykowany budownictwu 

wielorodzinnemu, w konstrukcji ścian oddzielających mieszkania. 

Przy szerokości pustaka 18 cm udało się zachować świetne para-

metry wytrzymałościowe, akustyczne, odporności ogniowej, jedno-

cześnie uzyskując zwiększenie przestrzeni użytkowej pomieszczeń. 

Pustak może być doskonałą alternatywą dla tradycyjnych bloczków 

i pustaków silikatowych, ceramicznych itp.

PUSTAK BETONOWY 8 | DZIAŁOWY

Pustak betonowy 8 to element o klasie wytrzymałości 5. Produkowa-

ny jest z myślą o wykonywaniu ścian działowych, piwnicznych, itp. 

Ściana z pustaków betonowych ma wysoką wytrzymałość i odpor-

ność ogniową. Może być zamiennikiem dla wszystkich pozostałych 

materiałów ściennych.

NAZWA PRODUKTU
PUSTAK BETONOWY 18 

AKUSTYCZNY 

PUSTAK BETONOWY 8 

DZIAŁOWY 

MATERIAŁ beton beton 

WYMIARY HxAxL (cm) 19x17,8x39 19x8x39

CIĘŻAR [kg] 21,8 9,5

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 15 5

REAKCJA NA OGIEŃ A1 A1

ZUŻYCIE [szt./m2] 12,5 12,5

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 75 130

CIĘŻAR PALETY [kg] 1640 1240

*Elementy nie występują oddzielnie – tylko jako udział w palecie.

↓
Pustak betonowy 18 | akustyczny

↓
Pustak betonowy 8 | działowy

* *

 L  L A
A

H H

WYSOKA IZOLACYJNOŚĆ  
AKUSTYCZNA
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SYSTEM LECA® BLOK
TECHNOLOGIA

1.2

SYSTEM LECA® BLOK – TECHNOLOGIA SYSTEM LECA® BLOK – TECHNOLOGIA

System Leca® BLOK to system lekkich keramzytobetonowych 

pustaków i bloczków, które przy odpowiednim doborze pozwalają 

na wykonanie wszystkich rodzajów ścian budynku. 

Pustaki wykorzystywane są najczęściej w budownictwie jednoro-

dzinnym, natomiast bloczki akustyczne służą głównie do wznosze-

nia ścian pomiędzy mieszkaniami w budownictwie wielorodzinnym. 

Wyroby z keramzytu mają najwyższą paroprzepuszczalność spośród 

wszystkich dostępnych na rynku materiałów służących do wzno-

szenia ścian. 

*Leca® KERAMZYT to lekkie kruszywo otrzymywane w procesie glin 

pęczniejących. Ma bardzo dobre właściwości termoizolacyjne i aku-

styczne, a także wysoką paroprzepuszczalność. Cechy te sprawiają, 

że wyroby z keramzytu są doskonałym budulcem, a wykonane z nich 

domy, tak jak sprawdzone na przestrzeni wieków budynki z cegły, są 

trwałe, zdrowe i komfortowe w użytkowaniu.

MONTAŻ

Ściany z pustaków Leca® BLOK zaleca się murować na spoinę 

poziomą i pionową przy użyciu zaprawy cementowo-wapiennej. 

Elementy zbliżone kształtem do prostopadłościanu z 4 rzędami 

drążeń w kierunku prostopadłym do powierzchni kładzenia, gdzie 

udział drążeń wynosi poniżej 40%, elementy łączone w kierunku 

poziomym na zamek. Zewnętrzne ściany o grubości 24 cm wyma-

gają docieplenia: przy ścianie dwuwarstwowej izolacją o grubości 

8 cm, przy ścianie trójwarstwowej izolacją o grubości 6 cm, pust-

ką powietrzną i pustakiem osłonowym Leca® BLOK 12. Z uwagi 

na konieczność docieplania muru, zaprawa ciepłochronna do mu-

rowania może być zastąpiona klasyczną zaprawą cementowo-wa-

pienną. Aby zachować właściwą paroprzepuszczalność ściany 

wskazane jest wykonanie izolacji z wełny na zewnątrz budynku. 

Kształtki wieńcowo-nadprożowe mają w przekroju kształt korytkowy 

i są przeznaczone do wykonania nadproży monolitycznych w ścia-

nach o szerokości 24 cm. Kształtki tego typu są wykorzystywane do 

wewnętrznych zabudowań wieńcowych na ścianach wewnętrznych.

CECHY PRODUKTÓW

Doskonała izolacyjność cieplna i akustyczna 

Nie chłoną wilgoci

Odporne na grzyby i pleśń

Mrozoodporne

Lekkie 

Duży rozmiar elementów przyspiesza proces budowy

Odporność ogniowa REI240

Izolacyjność akustyczna -58 dB / dot. bloczków akustycznych

Spełniają wymagania dla domów energooszczędnych  

(u<0,20) przy warstwie styropianu 15 lub 20 cm

NAZWA PRODUKTU ZAKRES ZASTOSOWANIA

Pustak LECA® BLOK 24 Ściany nośne zewnętrzne i wewnętrzne

Pustak LECA® BLOK 12 Ściany działowe

Bloczki LECA® BLOK akustyczne 18 i 18g
Ściany akustyczne, oddzielające mieszkania w budownictwie  
wielorodzinnym, także ściany konstrukcyjne i działowe 

Bloczek LECA® BLOK akustyczny 24/20 Ściany fundamentowe i nośne

Bloczek LECA® BLOK fundamentowy 5 Ściany fundamentowe i nośne

Kształtka LECA® BLOK nadprożowa 24 Nadproża, zabudowania wieńcowe na ścianach wewnętrznych

DOM, KTÓRY  
ODDYCHA

TERIVA 4.0/1 KER.

STROPY 

KERAMZYTOBETONOWE

LECA® BLOK 12 

LECA® BLOK 24

LECA® BLOK 18, 24/20

BLOCZEK B-1

ŚCIANY 

KERAMZYTOBETONOWE

LECA® BLOK F 

FUNDAMENTY 

KERAMZYTOBETONOWE

PRODUKTY LECA® BLOK:

↗ TRWAŁE

↗ ZDROWE

↗ KOMFORTOWE
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AKUSTYKA ŚCIAN WYKONANYCH 
W SYSTEMIE LECA® BLOK

SYSTEM LECA® BLOK – TECHNOLOGIA

BLOCZEK LECA® BLOK 
FUNDAMENTOWY 5

PUSTAK LECA® BLOK  
24 i 12

Keramzytobetonowe bloczki Leca® BLOK fundamentowe o wytrzy-

małości minimum 5 MPa przeznaczone są do wznoszenia ścian 

fundamentowych i ścian piwnic. Można z nich murować ściany 

o grubości 38 i 24 cm. Mają izolacyjność termiczną czterokrotnie 

lepszą niż bloczki betonowe. Do wykonywania ścian należy używać 

zaprawy cementowej i murować je na pełną spoinę poziomą i piono-

wą. Po wzniesieniu murów trzeba je zgodnie ze sztuką budowlaną 

otynkować, a poniżej poziomu terenu wykonać izolację przeciwwil-

gociową pionową.

SYSTEM LECA® BLOK

Porowata struktura granulatu ceramicznego Leca® KERAMZYT sta-

nowi skuteczną barierę przeciwdziałającą hałasowi. Potwierdziły to 

badania przeprowadzone w laboratorium akustycznym ITB, gdzie 

pomiarowi izolacyjności akustycznej poddano ściany z elementów 

wchodzących w skład systemu Leca® BLOK.

NAZWA WYROBU
GRUBOŚĆ 

ŚCIANY [cm]
R

W 
[dB] C C

TR
R

A1
R

A2
R

A1
' R

A2
'

Bloczek Leca® BLOK fundamentowy 5* 24+2×1,5 51 -1 -3 48 46 44-47 46

Bloczek Leca® BLOK akustyczny 18* 18+2×1,5 58 -1 -3 55 51 51-54 51

Bloczek Leca® BLOK akustyczny 18 g** 18+2×1,0 57 -1 -3 54 50 50-53 50

Bloczek Leca® BLOK akustyczny 24/20 g** 24+2×1,0 59 -1 -5 56 52 52-55 52

Pustak Leca® BLOK 36,5*** 36,5+2×1,5 47 -1 -3 44 42 40-43 42

Pustak Leca® BLOK 24**** 24+2×1,5 48 -1 -3 45 43 41-44 43

PUSTAK LECA® BLOK 12* 12+2×1,5 47 -1 -3 44 42 40-43 42

* Ściana murowana na zaprawie cementowo-wapiennej ze spoiną poziomą i pionową otynkowana zaprawą cementowo-wapienną.

** Ściana murowana na zaprawie cementowo-wapiennej ze spoiną pionową i poziomą otynkowana zaprawą gipsową.

*** Ściana murowana na zaprawie ciepłochronnej z keramzytu jedynie ze spoiną poziomą i otynkowana tynkiem lekkim.

**** Ściana murowana tylko na spoinę poziomą otynkowana zaprawą cementowo-wapienną.

R
W
 – wskaźnik ważony izolacyjności akustycznej

C – widmowy wskaźnik adaptacyjny dla ścian wewnętrznych

C
TR

 – widmowy wskaźnik adaptacyjny dla ścian zewnętrznych

R
A1

=(R
W
-C)-2 – wskaźnik oceny izolacyjności akustycznej (stosuje się dla ścian wewnętrznych)

R
A2

=(R
W
-C

TR
)-2 – wskaźnik oceny izolacyjności akustycznej (stosuje się dla ścian zewnętrznych)

-2 – poprawka korygująca do projektowania z uwagi na laboratoryjne ustalenie wartości

R
A1

’=R
A1

-K – wskaźnik oceny izolacyjności akustycznej z wzgl. przenoszenia bocznego (stosuje się dla ścian wewnętrznych) dla ścian w systemie Leca® Blok K=1÷4

R
A2

’=R
A2

-K – wskaźnik oceny izolacyjności akustycznej z wzgl. przenoszenia bocznego (stosuje się dla ścian zewnętrznych) dla ścian w systemie Leca® Blok K=0

K – poprawka uwzględniająca przenoszenie boczne (przez przyległe ściany i stropy)

Minimalna wartość wskaźnika RA1’ dla ściany międzymieszkaniowej w budownictwie wielorodzinnym wynosi 50 dB. Z zestawienia wynika, 

że Bloczki Leca® BLOK akustyczne 18 i 18 g spełniają te wymogi.

Otynkowane ściany wykonane z tych bloczków mają grubość odpowiednio 21 i 20 cm. W przypadku innych materiałów tego typu jest to 

najczęściej 27 lub 28 cm. Różnica 7 lub 8 cm w grubości ściany na długości 6 m daje dodatkowo od 0,42 do 0,48 m² powierzchni użytko-

wej. Jest to zysk, i dla sprzedającego, i dla przyszłego mieszkańca. Praktyka pokazuje, że dzięki temu w jednym mieszkaniu można uzyskać 

o 0,9-2,0 m² większą powierzchnię użytkową.

Ściany z Bloczków Leca® BLOK akustycznych 24/20 o grubości 24 cm, obustronnie otynkowane tynkiem gipsowym 2x1,0 cm, mają najlep-

szą izolacyjność akustyczną. Dodatkowo ciężar takiej przegrody jest około 15% niższy niż ścian akustycznych wykonanych z innych niż 

keramzytobeton materiałów.

NAZWA
BLOCZEK LECA® BLOK 

FUNDAMENTOWY 5
PUSTAK LECA® BLOK 24 PUSTAK LECA® BLOK 12

MATERIAŁ keramzytobeton keramzytobeton keramzytobeton

WYMIARY HxAxL [cm] 24x24x38 24x24x50 24x12x50

CIĘŻAR [kg] 23 20,2 10

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 5 2,5 2,5

PRZEWODNOŚĆ CIEPLNA [W/m x K] 0,42 0,205 0,238

REAKCJA NA OGIEŃ A1 A1 A1

ODPORNOŚĆ OGNIOWA REI240 REI240 REI180

IZOLACYJNOŚĆ AKUSTYCZNA [dB] 51 (-1,-3) 48 (-1,-3) 47 (-1,-3) 

ZUŻYCIE [szt./m2] 10/16 8 8

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 50 60 120

CIĘŻAR PALETY [kg] 1150 1210 1200

ZASTOSOWANIE SF /SP /SJ /SK /SW /SD /SZ SF /SP /SJ /SK /SW /SD /SZ SW /SD /SZ

Pustaki Leca® BLOK 24 przeznaczone są do wznoszenia ścian ze-

wnętrznych i wewnętrznych. Mają bardzo dobre parametry izolacyj-

ności termicznej. Ściany zewnętrzne można wykonywać jako jedno-, 

dwu- (Pustak Leca® BLOK 24 + izolacja termiczna) lub trójwarstwowe 

(Pustak Leca® BLOK 24 + izolacja termiczna i pustka powietrzna + 

Pustak Leca® BLOK 12). Najlepsze rezultaty osiąga się, stosując wełnę 

mineralną jako materiał termoizolacyjny – wówczas przegroda jest 

w pełni paroprzepuszczalna. Pustaki Leca® BLOK 12 przeznaczone 

są głównie do wznoszenia ścian działowych wewnętrznych i osłono-

wych na zewnątrz przy ścianach trójwarstwowych. Można je również 

wykorzystywać jako obmurówkę wieńców oraz jako lekki materiał do 

zamurowania otworów. Do wykonywania ścian należy używać zapra-

wy cementowo-wapiennej i murować je na pełną spoinę poziomą lub 

poziomą i pionową. Przy murowaniu ściany warstwowej z pustaków 

Leca® BLOK 12 zawsze trzeba wykonywać spoiny poziome i pionowe.

 L 
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SYSTEM LECA® BLOK SYSTEM LECA® BLOK

KSZTAŁTKA LECA® BLOK 
NADPROŻOWA 24

BLOCZEK LECA® BLOK 
AKUSTYCZNY 18 I 18G

BLOCZEK LECA® BLOK 
AKUSTYCZNY 24/20

Keramzytobetonowe Bloczki Leca® BLOK akustyczne 18 i 18g o szero-

kości 18 cm przeznaczone są do wznoszenia ścian konstrukcyjnych 

i działowych, głównie ścian między mieszkaniami w budynkach wie-

lorodzinnych, mieszkalnych szeregowych, bliźniakach, hotelach itp. 

Charakteryzują się bardzo dobrą izolacyjnością akustyczną. Do wyko-

nywania ścian należy używać zaprawy cementowo-wapiennej i mu-

rować je na pełną spoinę poziomą i pionową. Aby uzyskać wysokie 

parametry ochrony przed hałasem ściany wymurowanej z Bloczków 

Leca® BLOK akustycznych 18, trzeba ją obustronnie pokryć tynkiem 

cementowo-wapiennym. Natomiast ściany z Bloczków Leca® BLOK 

akustycznych 18g można tynkować zarówno wyprawą gipsową, jak 

i cementowo-wapienną.

Keramzytobetonowe Kształtki Leca® BLOK nadprożowe U o szeroko-

ści 36,5 i 24 cm przeznaczone są do wykonywania nadproży mo-

nolitycznych. Szerokość kształtki dostosowana jest do szerokości 

ścian konstrukcyjnych. Tego typu materiały można również stosować 

jako elementy szalunkowe wieńców, żelbetowych słupków i pilastrów 

o niewielkiej wysokości.

Dzięki nowym keramzytobetonowym Bloczkom Leca® BLOK akustycz-

nym 24/20 można budować ściany o najwyższych parametrach izo-

lacyjności akustycznej od dźwięków „powietrznych”. Bloczki należy 

murować na pełną spoinę pionową i poziomą przy użyciu zaprawy 

cementowo-wapiennej. Powstałe ściany obustronnie pokryte tynkiem 

gipsowym pozwalają na osiągniecie R A1’ na poziomie 52-55 dB. 

Zastosowanie tynku cementowo-wapiennego zapewnia uzyskanie 

jeszcze lepszej izolacyjności akustycznej. Z bloczków 24/20 moż-

na również wykonywać akustyczne ściany zewnętrzne budynków 

mieszkalnych, szkół i szpitali zlokalizowanych w terenie o dużym 

poziomie hałasu np. przy drogach, liniach kolejowych.

NAZWA
BLOCZEK LECA® BLOK 

AKUSTYCZNY 18 

BLOCZEK LECA® BLOK 

AKUSTYCZNY 18G

BLOCZEK LECA® BLOK 

AKUSTYCZNY 24/20

MATERIAŁ keramzytobeton keramzytobeton keramzytobeton

WYMIARY HxAxL [cm] 24x18x38 24x18x38 24x20x38

CIĘŻAR [kg] 23 26 27

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 9,5 12,5 11

PRZEWODNOSĆ CIEPLNA [W/m x K] 0,73 0,493 0,710

REAKCJA NA OGIEŃ A1 A1 A1

ODPORNOŚĆ OGNIOWA REI240** REI240*** REI240***

IZOLACYJNOŚĆ AKUSTYCZNA [dB] 58 (-1,-3) 57 (-1,-3) 59 (-1,-5)

ZUŻYCIE [szt./m2] 10 10 12/19

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 60 60 60

CIĘŻAR PALETY [kg] 1380 1560 1620

ZASTOSOWANIE SF /SJ /SK /SW /SD /SZ SF /SJ /SK /SW /SD /SZ SF /SJ /SK /SW /SD /SZ

**Badania akustyki i odporności ogniowej przeprowadzone na ścianach obustronnie otynkowanych tynkiem cementowo-wapiennym. 

***Badania akustyki i odporności ogniowej przeprowadzone na ścianach obustronnie otynkowanych tynkiem gipsowym.

NAZWA
KSZTAŁTKA LECA® BLOK 

NADPROŻOWA 24

MATERIAŁ keramzytobeton

WYMIARY HxAxL [cm] 24x24x25

CIĘŻAR [kg] 8,2

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] x

PRZEWODNOSĆ CIEPLNA [W/m x K] x

REAKCJA NA OGIEŃ A1

ODPORNOŚĆ OGNIOWA x

IZOLACYJNOŚĆ AKUSTYCZNA [dB] x

ZUŻYCIE [szt./m2] 4

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 100

CIĘŻAR PALETY [kg] 820

ZASTOSOWANIE SF /SP /SJ /SK /SW /SD /SZ

*Parametrów nie określa się – elementy szalunkowe lub wypełniające występują w budynku w połączeniu z innym materiałem i elementami konstrukcyjnymi.

**Badania akustyki i odporności ogniowej przeprowadzone na ścianach obustronnie otynkowanych tynkiem cementowo-wapiennym.

***Badania akustyki i odporności ogniowej przeprowadzone na ścianach obustronnie otynkowanych tynkiem gipsowym.

****Badania akustyki i odporności ogniowej przeprowadzone na ścianach obustronnie otynkowanych tynkiem lekkim na bazie perlitu.

SD – ściana działowa / SF – ściana fundamentowa / SJ – ściana jednowarstwowa / SK – ściana konstrukcyjna / SP – ściana piwniczna / SW – ściana warstwowa /  

SZ – ściana wypełniająca szkielet żelbetowy
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WYSOKA IZOLACYJNOŚĆ  
AKUSTYCZNA
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ELEMENTY ŚCIENNE KERAMZYTOBETONOWE 
TECHNOLOGIA

1.3

ELEMENTY ŚCIENNE KERAMZYTOBETONOWE – TECHNOLOGIA

CECHY PRODUKTÓW

Produkty o doskonałej izolacyjności cieplnej i akustycznej

Mały ciężar elementów

Wysoka paroprzepuszczalność

Produkty odporne na atak grzybów oraz szkodliwych pleśni

Łatwe i szybkie wykonanie ścian

Produkty mrozoodporne

ELEMENTY ŚCIENNE KERAMZYTOBETONOWE

Pustaki i bloczki keramzytobetonowe przeznaczone są do wykony-

wania ścian nośnych zewnętrznych, ścian nośnych wewnętrznych 

i ścian działowych. Elementy produkowane są z masy uzyskanej 

z kulek keramzytowych różnych frakcji zespolonych zaczynem ce-

mentowym. Pustaki ścienne posiadają dodatkowo wyprofilowane 

pustki powietrzne. Wszystko to zapewnia doskonałą akumulacyjność 

i izolacyjność cieplną, i doskonale sprawdza się od lat w naszych 

warunkach klimatycznych, co potwierdzają nasi klienci. Współczynnik 

oporu dyfuzji pary wodnej keramzytobetonu wynosi 5-6, to oznacza, 

że nie ma praktycznie żadnego przenikania wilgoci przez mur ani 

warunków do powstawania pleśni, a ściany „oddychają”. Powyżej 

przytoczone cechy elementów keramzytowych sprawiają, że domy 

budowane przy ich użyciu zapewniają znakomitą termikę i odpowied-

nią wilgotność wnętrza, co znacząco wpływa na komfort użytkowa-

nia. Budowa i parametry bloczków i pustaków zapewniają również 

bardzo dobre parametry akustyczne.
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ELEMENTY ŚCIENNE KERAMZYTOBETONOWE ELEMENTY ŚCIENNE KERAMZYTOBETONOWE

BLOCZEK B-1
KERAMZYTOBETONOWY

PUSTAKI
ALFA

BLOCZEK WYKOŃCZENIOWY

Keramzytobetonowe bloczki B-1 to praktyczne elementy wykończe-

niowe zapewniające bardzo dobrą izolacyjność cieplną i akustyczną, 

a także skuteczną zaporę przed przenikaniem wilgoci oraz powsta-

waniem pleśni i grzybów. Bloczki stosowane są do wykonywania 

ścian nośnych zewnętrznych warstwowych, ścian nośnych we-

wnętrznych, ścian działowych oraz jako elementy uzupełniające przy 

wykonywaniu ścian z pustaków i bloczków keramzytobetonowych.

Pustaki Alfa keramzytobetonowe przeznaczone są do wykonywania 

warstwowych ścian nośnych zewnętrznych, ścian nośnych wew-

nętrznych i ścian działowych. Mury zewnętrzne projektowane jako 

dwuwarstwowe z pustaków o szerokości 24 cm wymagają docieplenia 

9 cm styropianu. Współczynnik przewodzenia ciepła dla pustaka Alfa 

1/1 wynosi 0,266 W/m2K, co przy obustronnym otynkowaniu tynkiem 

cementowo-wapiennym i zastosowaniu 10 cm docieplenia pozwala 

uzyskać współczynnik przenikania ciepła na poziomie U=0,277 W/m2K.

NAZWA PRODUKTU BLOCZEK B-1 WYKOŃCZENIOWY

MATERIAŁ keramzytobeton

WYMIARY HxAxL [cm] 6,5x12x25

CIĘŻAR [kg] 2,5

WYTRZYMAŁOŚĆ  [MPa] 5

PRZEWODNOŚĆ CIEPLNA [W/m x K] 0,42

REAKCJA NA OGIEŃ A1

ODPORNOŚĆ OGNIOWA REI240

IZOLACYJNOŚĆ AKUSTYCZNA [dB] 51dB (-1,-3)

ZUŻYCIE [szt./m2] 51/102

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 385

CIĘŻAR PALETY [kg] 960

NAZWA PRODUKTU PUSTAK ALFA 1/1 PUSTAK ALFA 3/4 PUSTAK ALFA 1/2

MATERIAŁ keramzytobeton keramzytobeton keramzytobeton

WYMIARY HxAxL [cm] 24x24x49 24x18x49 24x10,5x49

CIĘŻAR [szt./kg] 18 16 10

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 2,5 2,5 2,5

PRZEWODNOŚĆ CIEPLNA [W/m x K] 0,266 0,266 0,266

REAKCJA NA OGIEŃ A1 A1 A1

ZUŻYCIE [szt./m2] 8 8 8

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 60 72 120

CIĘŻAR PALETY [kg] 1080 1150 1200

PUSTAK ALFA 1/1
ŚCIANY NOŚNE ZEWNĘTRZNE I WEWNĘTRZNE

PUSTAK ALFA 3/4
ŚCIANY NOŚNE I DZIAŁOWE

PUSTAK ALFA 1/2
ŚCIANY DZIAŁOWE

ZASTOSOWANIE

 L 

 L 
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ELEMENTY ŚCIENNE ŻUŻLOBETONOWE
TECHNOLOGIA

1.4

ELEMENTY ŚCIENNE ŻUŻLOBETONOWE – TECHNOLOGIA

Pustaki i bloczki żużlobetonowe przeznaczone są do wykonywania 

ścian nośnych zewnętrznych, ścian nośnych wewnętrznych i ścian 

działowych wznoszonych budowli. Do produkcji wyrobów żużlobe-

tonowych wykorzystuje się żużel paleniskowy. Żużlobeton to atrak-

cyjne kruszywo ze względu na niską cenę i stosunkowo mały ciężar. 

Jest to alternatywny materiał dla produktów ceramicznych czy ke-

ramzytobetonowych. 

MONTAŻ

Nie zaleca się wykonywania tynków gipsowych bezpośrednio na po-

wierzchni elementów żużlobetonowych; należy wcześniej wykonać 

obrzut cementowy lub cementowo-wapienny. Ze względu na to, 

że prefabrykaty żużlobetonowe mają wysoki współczynnik przewo-

dzenia ciepła λ, ściany zewnętrzne projektowane jako dwuwarstwo-

we, wymagają dodatkowego docieplenia.

CECHY PRODUKTÓW

Ognioodporne

Wytrzymałe na ściskanie

Łatwe w obróbce

Lekkie

ELEMENTY ŚCIENNE ŻUŻLOBETONOWE

PUSTAKI 
ALFA

Pustaki Alfa 1/1 żużlobetonowe przeznaczone są do wykonywania 

warstwowych ścian nośnych zewnętrznych, ścian nośnych we-

wnętrznych i ścian działowych. 

Współczynnik przewodzenia ciepła dla pustaka Alfa 1/1 wynosi 0,310 

W/m2K, co przy obustronnym otynkowaniu tynkiem cementowo-wa-

piennym i zastosowaniu 10cm docieplenia pozwala uzyskać współ-

czynnik przenikania ciepła na poziomie U=0,286 W/m2K.

NAZWA PUSTAK ALFA 1/1 PUSTAK ALFA 3/4 PUSTAK ALFA 1/2

MATERIAŁ żużlobeton żużlobeton żużlobeton

WYMIARY HxAxL [cm] 24x24x49 24x18x49 24x10,5x49

CIĘŻAR [kg] 24 20 11,5

WYTRZYMAŁOŚĆ [MPa] 3,5 3,5 3,5

PRZEWODNOSĆ CIEPLNA [W/m x K] 0,31 0,31 0,31

REAKCJA NA OGIEŃ A1 A1 A1

ZUŻYCIE [szt./m2] 8 8 8

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 50 60 120

CIĘŻAR PALETY [kg] 1200 1200 1380

PUSTAK ALFA 1/1
ŚCIANY NOŚNE ZEWNĘTRZNE I WEWNĘTRZNE

PUSTAK ALFA 3/4
ŚCIANY NOŚNE I DZIAŁOWE

PUSTAK ALFA 1/2
ŚCIANY DZIAŁOWE

ZASTOSOWANIE

 L 

A

H
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KSZTAŁTKI WIEŃCOWE

KSZTAŁTKI WIEŃCOWE
ZEWNĘTRZNE

KSZTAŁTKI WIEŃCOWE
WEWNĘTRZNE

KSZTAŁTKI 
WIEŃCOWE

1.5

KSZTAŁTKI WIEŃCOWE

Kształtki wieńcowe zewnętrzne i wewnętrzne z keramzytobetonu 

stosowane są do wykonywania wieńców stropowych w stropach 

płytowych: Filigran, 2K, PSJK, kanałowych oraz gęstożebrowych: 

Teriva, FERT czy Porotherm. 

Kształtka zewnętrzna w przekroju poprzecznym jest zbliżona do litery 

„L”, natomiast kształtka wewnętrzna, zwana też często kształtką „C”, 

wykorzystywana do kształtowania wieńców na ścianach wewnętrz-

nych, ma w przekroju kształt korytkowy. Kształtki wieńcowe eliminują 

czasochłonny i kosztowny proces zabudowy wieńców na ścianach 

zewnętrznych, z użyciem deskowania przy wykonywaniu zarówno 

stropów płytowych, jak i gęstożebrowych.

NAZWA

KSZTAŁTKA  

ZEWNĘTRZNA* 

KWZ2431

KSZTAŁTKA ZEWNĘTRZNA  

NAROŻNA WYPUKŁA (ZEW.)* 

KWZZ2431

KSZTAŁTKA  ZEWNĘTRZNA 

NAROŻNA WKLĘSŁA (WEW.)* 

KWZW2431

KSZTAŁTKA 

ZEWNĘTRZNA** 

KWZ2441

MATERIAŁ beton beton beton beton

WYMIARY HxAxL [cm] 31x24x25 31x24x36 31x24x36 41x24x25

CIĘŻAR [kg] 7 19 14 8,5

ZUŻYCIE [szt./mb] 4 - - 4

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 120 48 54 100

CIĘŻAR PALETY [kg] 840 912 756 850

*Wysokość stropu 240mm (TERIVA I, NOVA, 4.0/1). 

**Wysokość stropu 340mm (TERIVA II/III, 4.0/3, 6.0, 8.0).

NAZWA

KSZTAŁTKA  

NADPROŻOWO-WIEŃCOWA 

KNW2424*

KSZTAŁTKA  

WEWNĘTRZNA  

KWW24

KSZTAŁTKA  

WEWNĘTRZNA  

KWW18-50

KSZTAŁTKA  

WEWNĘTRZNA  

KWW30-50

MATERIAŁ beton beton beton beton

WYMIARY HxAxL [cm] 24x24x25 7x24x33 7x18x50 7x30x50

CIĘŻAR [kg] 8,2 5,5 8,4 11,9

ZUŻYCIE [szt./mb] 4 3 2 2

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 100 132 182 104

CIĘŻAR PALETY [kg] 820 730 1530 1240

*Kształtka oferowana także w systemie LECA® BLOK

A

L

A

H

L

H

H
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L
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BELKI  
NADPROŻOWE L-19BELKI

NADPROŻOWE

1.6

Elementy betonowe o długościach od 90 cm do 360 cm produko-

wane są z betonu klasy C20/25. Przeznaczone są do wbudowania 

w ściany nośne zewnętrzne i wewnętrzne, jak i ściany osłonowe nie-

obciążone stropem. Każde nadproże składa się zazwyczaj z dwóch 

prefabrykowanych belek typu „L19-Nn” i części monolitycznej wyko-

nywanej na budowie. Wytrzymałość ogniowa elementów to REI-60, 

mogą być stosowane w budynkach o odporności pożarowej obiektów 

klasy C. Długości rzeczywiste belek są o 1 cm krótsze od wymiarów 

modularnych.

MONTAŻ

Belki nadprożowe montuje się równocześnie ze wznoszeniem ścian. 

Na wyrównanej i wypoziomowanej powierzchni, na zaprawie cemen-

towej układamy dwie belki nadprożowe o długości odpowiedniej do 

szerokości otworu (z uwzględnieniem głębokości oparcia), półkami 

dolnymi do środka. Wewnętrzną przestrzeń miedzy belkami dozbra-

jamy dodatkowo (jeśli wymaga tego projekt) i wypełniamy betonem 

C 20/25. Następnie wykonujemy mur nad otworem, układamy strop 

i betonujemy wieniec.

Belki nadprożowe o długości 2,10 m i dłuższe, na których opierają 

się płyty stropowe, wymagają dodatkowych podpór montażowych. 

Podpory ustawiamy pod uchwytami montażowymi. Nadproża nad 

otworami okiennymi w ścianach nośnych montowane są często 

bezpośrednio pod stropem. W razie potrzeby po ułożeniu belek i ich 

podparciu należy wykonać zaprojektowane zbrojenie części monoli-

tycznej nadproża, następnie ułożyć strop prefabrykowany i wykonać 

zbrojenie wieńca. Dopiero potem można zabetonować wewnętrzną 

część nadproża razem z wieńcem. Stemple można usunąć spod nad-

proży najwcześniej po 7 dniach, po stężeniu betonu.

CECHY PRODUKTÓW

Długość elementu 90-360 cm

Wysokość elementu 19 cm

Szerokość dolnej stopki 9 cm

Szybkość i łatwość montażu

Nie wymagają szalowania

BELKI NADPROŻOWEBELKI NADPROŻOWE

NAZWA L90 L120 L150 L180 L210 L240 L270 L300 L330 L360

MATERIAŁ beton

DŁUGOŚĆ RZECZYWISTA [cm] 89 119 149 179 209 239 269 299 329 359

GŁĘBOKOŚĆ OPARCIA [cm] 10 10 10 12 12 12 14 14 14 14

Więcej informacji na www.betard.pl
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TABELA ZBIORCZA

ELEMENTY ŚCIENNE

ELEMENTY ŚCIENNE – TABELA ZBIORCZA ELEMENTY ŚCIENNE – TABELA ZBIORCZA

NAZWA PRODUKTU
WYMIARY [cm] 

HxAxL

CIĘŻAR  

[kg] 

WYTRZYMAŁOŚĆ  

NA ŚCISKANIE  

[MPa] 

PRZEWODNOŚĆ 

CIEPLNA  

λ [W/m x K]

GRUBOŚĆ  

IZOLACJI DLA  

U=0,2 W/m2K [cm]**

REAKCJE NA 

OGIEŃ***

ODPORNOŚĆ 

OGNIOWA 

IZOLACYJNOŚĆ  

AKUSTYCZNA [dB]

ZUŻYCIE 

[szt./m2]

ILOŚĆ NA 

PALECIE [szt.]

CIĘŻAR PALETY  

[kg] 

BLOCZEK B-6|12 12x24x38 23,2 15* 1,24 A1 x x 19/30 63/72 1462/1670

BLOCZEK B-6|14 14x24x38 27,8 15* 1,24 A1 x x 17/27 54/60/64 1500/1670/1780

BLOCZEK B-6|14 SZCZELINOWY 14x24x38 21 15 x A1 x x 17/27 72/70 1510

BLOCZEK B-1 6,5x12x25 4 15 1,24 A1 x x 51/102 385 1540

PUSTAK SZALUNKOWY | 20 24x20x50 19 x x A1 x x 8 72 1370

PUSTAK SZALUNKOWY | 25 24x25x50 21 x x A1 x x 8 60 1260

PUSTAK BETONOWY | 18 19x17,8x39 21,8 15
opór cieplny 
R

T
=1,5927 m2K/W

A1 x 55 (-1,-4) 12,5 75 1640

PUSTAK BETONOWY | 8 19x8x39 9,5 5
opór cieplny 
R

T
=0,953 m2K/W

A1 x

wartości obliczeniowe:
R=39 [dB](ściana nietynkowana)
R=43 [dB](ściana obustronnie 
otynkowana)

12,5 130 1240

BLOCZEK B-1 6,5x12x25 2,5 5 0,42 A1 REI240 x 51/102 385 960

PUSTAK ALFA 1/1 24x24x49 18 2,5 0,266 A1 x x 8 60 1080

PUSTAK ALFA 3/4 24x18x49 16 2,5 0,266 A1 x x 8 72 1150

PUSTAK ALFA 1/2 24x10,5x49 10 2,5 0,266 A1 x x 8 120 1200

BLOCZEK LECA® BLOK FUNDAMENTOWY 5 24x24x38 23 5 0,42 A1 REI240 51 (-1,-3) 10/16 50 1150

PUSTAK LECA® BLOK 24 24x24x50 20,2 2,5 0,205 +17/+15 A1 REI240 48 (-1,-3) 8 60 1210

PUSTAK LECA® BLOK 12 24X12X50 10 2,5 0,238 A1 REI180 47 (-1,-3) 8 120 1200

BLOCZKI LECA® BLOK AKUSTYCZNE 18 24x18x38 23 9,5 0,73 +20/+18 A1 REI240 58 (-1,-3) 10 60 1380

BLOCZKI LECA® BLOK AKUSTYCZNE 18g 24x18x38 26 12,5 0,493 +20/+18 A1 REI240 57 (-1,-3) 10 60 1560

BLOCZEK LECA® BLOK AKUSTYCZNY 24/20 24x20x38 27 11 0,710 +21/+24 A1 REI240 59 (-1,-5) 12/19 60 1620

PUSTAK ALFA 1/1 24x24x49 24 3,5 0,31 A1 x x 8 50 1200

PUSTAK ALFA 3/4 24x18x49 20 3,5 0,31 A1 x x 8 60 1200

PUSTAK ALFA 1/2 24x10,5x49 11,5 3,5 0,31 A1 x x 8 120 1380

*Wykonujemy również bloczki z betonu o wyższej wytrzymałości. 

**Grubość warstwy ocieplelnia styropianem/wełną konieczne dla uzyskania wartości U < 0,2 (wartość wymagana od 01.01.2023r.). 

***Przy założeniu otynkowania ściany obustronnie tynkiem cementowo-wapiennym o grubości 1cm.
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ELEMENTY STROPOWE

2

Nasze systemy stropowe to szeroki wachlarz nowoczesnych tech-

nologicznie i projektowo rozwiązań, dostosowany do rosnących 

oczekiwań zarówno odbiorców indywidualnych, jak i firm wykonaw-

czych, konstruktorów oraz architektów. W tradycyjnym budownic-

twie charakteryzującym się licznymi podziałami wewnątrz budynku, 

wykorzystuje się elementy stropowe typu płytowego i gęstożebro-

wego. Spełniają one pod każdym względem wymogi konstrukcyjne, 

a jednocześnie zapewniają szybki i prosty montaż. Zapraszamy do 

korzystania ze wsparcia naszych doradców, z którymi można omówić 

zagadnienia techniczne i projektowe.

34—49

PŁYTY FILIGRAN 36–41

STROPY TERIVA 42–47

PŁYTY STROPOWE 48–49

Szybki i łatwy montaż

Duża wytrzymałość i trwałość

Swoboda projektowa

CECHY PRODUKTÓW
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PŁYTY FILIGRAN

PŁYTY FILIGRAN 
TECHNOLOGIA

2.1

PŁYTY FILIGRAN – TECHNOLOGIA

CECHY PRODUKTÓW

Możliwość wykonywania skomplikowanych kształtów płyt

Możliwość wykonania niezbędnych wycięć i otworów

Mały ciężar własny – możliwość jednorazowego transportu 

150-200 m2 płyt

Płyty stropowe zespolone filigran to propozycja dla wszystkich, 

którym zależy na precyzyjnym i szybkim wykonaniu stropu. Współ-

czesne, śmiałe formy architektoniczne wymagają stosowania no-

woczesnych rozwiązań konstrukcyjnych, którym w zakresie stro-

pów sprostać może jedynie filigran. Wyróżnia się nieograniczonymi 

możliwościami formowania powierzchni pod względem kształtów 

i wymiarów.

PROCES PRODUKCJI

Płyty stropowe typu filigran wykonywane są na specjalnych sto-

łach produkcyjnych. Po przygotowaniu stołu, układane jest zbroje-

nie główne stropu oraz kratownice stalowe. Kratownice służą do 

właściwego połączenia z pozostałą częścią stropu, wykonywaną 

na budowie. Płyty są następnie zalewane mieszanką betonową do 

przewidzianej w projekcie grubości 5-7 cm.

MOŻLIWOŚCI PRODUKCYJNE

Płyty filigran produkujemy w wymiarach dostosowanych do geometrii 

stropu – szerokości podstawowe płyt, ze względów produkcyjnych 

i transportowych, nie przekraczają 240 cm (lub 250 cm – oddział  

w Kielcach); długości płyt odpowiadają rozpiętości stropu. Ilość  

zbrojenia oraz parametry techniczne stropu każdorazowo określa 

projekt wykonawczy stropu filigran, opracowywany indywidualnie 

dla każdego obiektu.

MOŻLIWOŚCI PROJEKTOWE

Pozwalają projektantom realizować skomplikowane schematy sta-

tyczne i złożone układy obciążeń. Prefabrykaty stropowe filigran 

mają postać żelbetowych płyt o grubości 5-7 cm, wraz ze zbroje-

niem głównym stropu oraz stalowymi kratownicami przestrzennymi, 

częściowo zabetonowanymi w płycie. Grubość elementów zależy od 

grubości otuliny zbrojenia oraz od ilości zbrojenia w płycie.

MONTAŻ 
Układanie płyt stropowych 
filigran na obiekcie 
o nietypowej geometrii
←

PRZYKŁADOWA PŁYTA STROPOWA FILIGRAN



38 — 39ELEMENTY STROPOWEKATALOG PRODUKTÓW — BUDOWNICTWO JEDNORODZINNE

PŁYTY FILIGRANPŁYTY FILIGRAN

Schemat stropu budynku, który 

składa się z 12 prefabrykowa-

nych płyt stropowych o różnej 

geometrii, z wykonanymi 

otworami technologicznymi. 

Montaż płyt odbywa się „z kół” 

dźwigiem.

Przykładowy schemat ułożenia 
płyt filigran na budynku  
jednorodzinnym
→

MONTAŻ
Betonowanie elementów  
stropowych filigran
↓

TRANSPORT

Elementy stropów typu filigran mogą być przewożone transpor-

tem samochodowym w pozycji poziomej, z kratownicami stalowy-

mi skierowanymi do góry. Elementy mogą być układane warstwa-

mi, przy czym liczba warstw zależy od rozpiętości i ich ciężaru, 

a sposób ich układania na środkach transportowych powinien 

być taki sam jak przy składowaniu. Podczas transportu dopusz-

cza się opieranie płyt bezpośrednio na kratownicach stalowych, 

tj. bez przekładek drewnianych.

Przed przystąpieniem do układania płyt typu filigran należy usta-

wić podpory montażowe (stemple), które muszą być wyposażone 

w mechanizm umożliwiający płynną regulację wysokości pod-

parcia. Montaż płyt należy prowadzić na podstawie schematu 

układu płyt, opracowanego w ramach dokumentacji wykonaw-

czej. Podnoszenie płyt może odbywać się tylko przy pomocy 

żurawi wieżowych lub dźwigów samochodowych o odpowiednio 

dobranych parametrach, uwzględniających między innymi: lokal-

ne ograniczenia montażu, potrzebne wysokości podnoszenia, za-

sięg, udźwig, maksymalne masy elementów itd. Po ułożeniu płyt 

przystępuje się, zgodnie z dokumentacją techniczną, do montażu 

zbrojenia dodatkowego. Przewody instalacyjne przewidziane do 

zamontowania w stropie należy układać podczas montażu zbro-

jenia dodatkowego, przed betonowaniem. Przed zabetonowaniem 

stropu należy wykonać deskowania obrzeży stropu. Układanie 

betonu powinno odbywać się równomiernie wzdłuż rozpiętości 

stropu, rozpoczynając od jednej podpory w kierunku drugiej, 

łącznie z zabetonowaniem wieńców. Wykończenie spodów płyt 

(sufitu) polega najczęściej na wypełnieniu styków płyt, przeszpa-

chlowaniu powierzchni i pomalowaniu. Na życzenie klienta można 

pozostawić płyty niewykończone – w jakości betonu licowego 

(zalecana jest impregnacja powierzchni).

MONTAŻ

TRANSPORT
Załadunek płyt stropowych 
filigran zabezpieczonych pasami 
transportowymi
↓ 
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PŁYTY FILIGRANPŁYTY FILIGRAN

REALIZACJA
Biurowiec Betard, Przywory – 
strop wykonany z płyt filigran, 
beton licowy
↓

REALIZACJA
Concordia Hub, Wrocław –  

strop wykonany z płyt filigran, 
beton licowy

↓
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STROPY TERIVA 
TECHNOLOGIA

2.2

STROPY TERIVA – TECHNOLOGIA

CECHY PRODUKTÓW

Mały ciężar elementów

Łatwość montażu (strop nazywany "systemem dwóch ludzi") 

Nie wymaga użycia ciężkiego sprzętu

Duża wytrzymałość i trwałość

Wysoka izolacyjność cieplna i akustyczna

Duża rozpiętość stropu – do 860 cm

Stropy typu Teriva to żelbetowe stropy gęstożebrowe, składające 

się z prefabrykowanych belek kratownicowych, pustaków, zbroje-

nia przypodporowego, żeber rozdzielczych i nadbetonu. Ze względu 

na niewielkie wymiary elementów, wykonanie stropu nie wymaga 

ciężkiego sprzętu. Nośność stropu wykonanego w systemie Teriva 

wynosi od 1,5 kN/m2 do 5,0 kN/m2 (obciążenie użytkowe), maksy-

malna rozpiętość stropu wynosi 8,60 m, co pozwala na stosowanie 

tego typu rozwiązania nie tylko w budownictwie mieszkaniowym, ale 

również w budynkach użyteczności publicznej i obiektach przemy-

słowych. Z uwagi na łatwość montażu, są to obecnie jedne z naj-

popularniejszych stropów wykonywanych w budownictwie jedno 

i wielorodzinnym. Szczególnie tam, gdzie budynki wznoszone są 

systemem gospodarczym.

STROPY TERIVA

Przykład ułożonego i zalanego 
stropu Teriva na budynku  
jednorodzinnym
↓

NAZWA ZASTOSOWANIE

DOPUSZCZALNE 

OBCIĄŻENIE 

[kN/m2]

ROZPIĘTOŚĆ 

OSIOWA 

[m]

ROZSTAW 

OSIOWY 

BELEK [cm] 

WYSOKOŚĆ 

PUSTAKÓW 

[cm] 

GRUBOŚĆ 

STROPU 

[cm] 

TERIVA I bud. mieszkaniowe 1,5 2,40 - 6,00 60 21 24

TERIVA Nova bud. mieszkaniowe 1,5 2,40 - 7,20 60 21 24

TERIVA I Bis bud. mieszkaniowe 1,5 2,40 - 7,20 45 23,5 26,5

TERIVA II
bud. mieszkaniowe
bud. ogólne 

3,0 2,40 - 7,80 45 30 34

TERIVA III
bud. mieszkaniowe
bud. ogólne 

5,0 2,40 - 7,20 45 30 34

TERIVA 4.0/1
bud. mieszkaniowe
bud. ogólne 

1,5/4,0* 2,40 - 7,20 60 21 24

TERIVA 4.0/2
bud. mieszkaniowe
bud. ogólne 

1,5/4,0* 2,40 - 8,00 60 26 30

TERIVA 4.0/3
bud. mieszkaniowe
bud. ogólne 

1,5/4,0* 2,40 - 8,60 60 30 34

TERIVA 6.0
bud. mieszkaniowe 
bud. ogólne i przemysłowe

3,0/6,0* 2,40 - 7,80 45 30 34

TERIVA 8.0 
bud. mieszkaniowe 
bud. ogólne i przemysłowe

5,0/8,0* 2,40 - 7,20 45 30 34

*Obciążenie ponad ciężar własny stropu. 

BELKI TERIVA

Belki Teriva produkowane są w długościach od 150 do 860 cm (sko-

kowo co 30 cm), waga elementu – od 20 do 180 kg (proporcjonalnie 

do długości). Dolna część zbrojenia znajduje się w stopce belki. Gór-

ną część belki stanowią kratownice przestrzenne. Belki opierane są 

na ścianach nośnych konstrukcji i kotwione w wieńcach, a między 

belkami rozkładane są pustaki stropowe.

W NASZEJ OFERCIE POSIADAMY RÓWNIEŻ ELEMENTY 
DOZBROJEŃ DLA STROPÓW TERIVA
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PUSTAKI TERIVAPUSTAKI TERIVA

PUSTAKI TERIVA PUSTAKI TERIVA
KERAMZYTOBETONOWE

Pustaki Teriva występują w kilku wariantach, co umożliwia ich wła-

ściwy dobór w zależności do wymaganej nośności stropu. Pusta-

ki różnią się miedzy sobą szerokością i wysokością, co decyduje 

o rozstawie belek stropowych oraz determinuje wysokość belek 

żelbetowych między rzędami pustaków stropowych, powstających 

po wylaniu nadbetonu. Pustaki Teriva stanowią wyłącznie lekkie wy-

pełnienie stropu, pozwalające zmniejszyć ciężar własny stropu i zu-

życie betonu. Na każdej palecie znajdują się także pustaki deklowane, 

są to elementy, w których komory nie są przelotowe. Układa się 

z nich powierzchnie czołowe, przylegające do wieńców, podciągów 

i żeber rozdzielczych. Minimalna wytrzymałość charakterystyczna 

dla wszystkich typów pustaków to 1,5 kN.

Pustaki te wykonane są z mieszanki betonowej, której główny 

składnik stanowi keramzyt, czyli materiał uzyskiwany w procesie 

wypalania gliny. Pustaki keramzytowe są lżejsze od pustaków żuż-

lobetonowych. Nazywane są często ciepłymi ze względu na lepszą 

przewodność cieplną λ.

NAZWA TERIVA I, NOVA, 4.0/1 TERIVA I BIS TERIVA II/III, 6.0, 8.0

MATERIAŁ keramzytobeton keramzytobeton keramzytobeton 

WYMIARY HxAxL [cm] 21x24x52 23,5x24x37 30x24x37

CIĘŻAR [kg] 13,00 10,0 13,0

ZUŻYCIE [szt./mb] 6,7 9,2 9,2

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 72 90 72

CIĘŻAR PALETY [kg] 940 900 940

NAZWA TERIVA 4.0/2 TERIVA 4.0/3

MATERIAŁ keramzytobeton keramzytobeton 

WYMIARY HxAxL [cm] 26x24x52 30x24x52

CIĘŻAR [kg] 11,0 15,0

ZUŻYCIE [szt./mb] 6,7 6,7

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 60 48

CIĘŻAR PALETY [kg] 840 720

*Pustaki dwunastokomorowe charakteryzują się, w porównaniu z pustakami trzykomorowymi, lepszymi parametrami wytrzymałościowymi, termicznymi i akustycznymi.  

Na każdej palecie znajdują się również pustaki deklowane. Pełna informacja na temat ich ilości znajduje się w Karcie Technicznej Wyrobu.

L

L

A

A

H

H
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PUSTAKI TERIVAPUSTAKI TERIVA

PUSTAKI TERIVA
ŻUŻLOBETONOWE

Pustaki żużlobetonowe są nieco cięższe od keramzytobetonowych, 

produkowane z użyciem żużla wielkopiecowego. Stanowią one bar-

dzo dobre wypełnienie stropu Teriva, należy jednak pamiętać, że nie 

zaleca się wykonywania tynków gipsowych bezpośrednio na po-

wierzchni elementów żużlobetonowych. Należy wcześniej wykonać 

obrzut cementowy lub cementowo-wapienny.

NAZWA TERIVA I, NOVA, 4.0/1 TERIVA I BIS TERIVA II/III, 6.0, 8.0

MATERIAŁ żużlobeton żużlobeton żużlobeton 

WYMIARY HxAxL [cm] 21x24x52 23,5x24x37 30x24x37

CIĘŻAR [kg] 15,0 13,0 15,0

ZUŻYCIE [szt./mb] 6,7 9,2 9,2

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 72 90 72

CIĘŻAR PALETY [kg] 1080 1170 1080

NAZWA TERIVA 4.0/2 TERIVA 4.0/3

MATERIAŁ żużlobeton żużlobeton 

WYMIARY HxAxL [cm] 26x24x52 30x24x52

CIĘŻAR [kg] 18,0 20,0

ZUŻYCIE [szt./mb] 6,7 6,7

ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] 60 48

CIĘŻAR PALETY [kg] 1080 960

L

L

A

A

H

H
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PŁYTY STROPOWE WPS

DACHOWE PŁYTY  
KORYTKOWE

PŁYTY KANAŁOWE 
TYPU S

2.3

2.4

2.5

PŁYTY STROPOWE PŁYTY STROPOWE

Płyty WPS przeznaczone są do wykonywania stropów belkowo-

-płytowych, jako elementy wypełniające między stalowymi belkami 

stropu i stosowane przede wszystkim w obiektach remontowanych 

i modernizowanych (zastępując istniejący strop drewniany lub strop 

Kleina). Płyty stropowe opierane są na dolnych stopkach stalowych 

dwuteowników. Płyty WPS mają szerokość 40 cm i długość 87-147 

cm (co 10 cm), dostosowaną do rozstawu belek stropowych 90-150 

cm (co 10 cm). Po ułożeniu płyt na belkach, w przypadku ułożenia 

płyt na dolnych półkach belek, przestrzeń między dwuteownikami 

wypełniana jest lekkim materiałem, np. ciepłochronnym keramzytem, 

i na to wylewana jest warstwa betonu. Nośność stropu zależy od 

przekroju belek stalowych i od ich rozstawu. Ciężar płyt WPS to ok. 

100 kg/m2.

Płyty korytkowe produkowane są jako dwustronnie zamknięte DKZ 

(przy długościach 300, 330, 360 cm) i jako jednostronnie zamknięte 

(dla wszystkich pozostałych długości). Ze względu na szerokość 

możemy podzielić elementy na płyty o szerokości modularnej 30 cm 

– długości modularnej: 180 cm, 200 cm, 210 cm, 240 cm, 270 cm, 

300 cm i o szerokości modularnej 60 cm – długości modularnej: 180 

cm, 200 cm, 210 cm, 240 cm, 270 cm, 300 cm, 330 cm, 360 cm. 

Grubość płyt wynosi 10 cm, poza płytami o długości 360 cm, które 

mają grubość 12 cm. Możliwość stosowania w różnych układach kon-

strukcyjnych i niewielki ciężar (ok. 90 kg/m2 i ok. 100 kg/m2 dla 330 ÷ 

360) pozwalają na powszechne stosowanie tego typu rozwiązania.

Płyty kanałowe to żelbetowe elementy stropowe z otworami (kanała-

mi) biegnącymi przez ich całą długość, co pozwala na zmniejszenie 

ciężaru prefabrykatów, przy jednoczesnym zachowaniu zaprojekto-

wanych nośności stropu. Płyty produkowane są w rozpiętościach od 

230 do 780 cm i trzech szerokościach: 90, 120, 150 cm oraz pięciu 

klasach obciążeń: 3,6; 4,5; 6,0; 7,5; 10 kN/m2.

Dopuszcza się następujące maksymalne długości elementów stropów 

kanałowych dla odpowiednich obciążeń i odpowiadających im grubości: 

• dla obciążeń 3,6; 7,5; 10 kN/m2 – dł. do 590 cm przy grubości 24 cm

• dla obciążeń 4,5; 6,0 kN/m2 – dł. do 650 cm przy grubości 24 cm

• dla obciążeń 4,5; 6,0; 7,5 kN/m2 – dł. do 780 cm przy grubości 27 cm 

• dla obciążeń 10 kN/m2 – dł. do 710 cm przy grubości 27 cm

Masa płyt wynosi – około 330 kg/m2 dla grubości płyt 24 cm i około 

410 kg/m2 dla grubości 27 cm.

*Posiadamy również zaślepki do kanałów płyt, które zapobiegają 

dostawaniu się mieszanki betonowej do otworów w czasie wykony-

wania wieńców stropowych.

CECHY PRODUKTÓW

CECHY PRODUKTÓW CECHY PRODUKTÓW

Szybkość montażu

Stosunkowo niewielki rozmiar 

Nie wymaga szalowania i stempli

Możliwość stosowania różnych układów konstrukcyjnych

Niewielki ciężar

Szybki montaż Dobra izolacyjność akustyczna na poziomie 53 dB

Szybkość montażu przy dużych powierzchniach

Nie wymaga szalowania i stempli



ELEMENTY KLATEK 
SCHODOWYCH

3

Prefabrykowane elementy klatek schodowych należą do najczęściej 

realizowanych na zamówienie grup produktowych. Są wśród nich: 

biegi proste, biegi z jedną i dwiema płytami spocznikowymi, a także 

płyty pełne spocznikowe, biegi schodowe ze schodkową częścią 

spodnią i schody zabiegowe. Podesty i spoczniki wykonujemy za- 

równo w formie prefabrykatów pełnych, jak i w technologii filigran.

50—55

BIEGI SCHODOWE I SPOCZNIKI 52–55

Łatwy montaż

Wysoka jakość elementów

Duża dowolność w kształtowaniu formy schodów

Eliminacja skomplikowanego, czasochłonnego  

szalowania i zbrojenia na budowie

CECHY PRODUKTÓW
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BIEGI SCHODOWE I SPOCZNIKI BIEGI SCHODOWE I SPOCZNIKI

BIEGI SCHODOWE I SPOCZNIKI
TECHNOLOGIA

3.1

CECHY PRODUKTÓW

Łatwy montaż

Wysoka jakość elementów

Duża dowolność w kształtowaniu formy schodów

Eliminacja skomplikowanego, czasochłonnego szalowania 

i zbrojenia na budowie

Prefabrykowane elementy klatek schodowych należą do jednych 

z najczęściej realizowanych produktów na zamówienie. Są wśród 

nich: biegi proste, biegi z jedną i dwiema płytami spocznikowymi, 

a także podesty i biegi schodowe ze schodkową częścią spodnią. 

Podesty wykonujemy zarówno w formie prefabrykatów pełnych jak 

i w technologii filigran.

PROCES PRODUKCJI

Biegi schodowe wykonuje się w specjalnie zaprojektowanym i przy-

gotowanym szalunku. W zależności od tego, która powierzchnia 

będzie gładka – wykonuje się je w pozytywie lub w negatywie 

z możliwością zastosowania specjalnych matryc. W przypadku po-

zostawienia surowej, betonowej powierzchni schodów zalecana jest 

impregnacja prefabrykatu

MOŻLIWOŚCI PRODUKCYJNE

Wykonujemy biegi proste, biegi z jedną lub dwiema płytami spoczni-

kowymi, a także płyty pełne spocznikowe. W naszej ofercie posiada-

my również schody zabiegowe oraz „zębate” ze schodkową częścią 

spodnią. Schody wykonuje się z powierzchnią stopni zacieraną, do  

wykończenia na budowie np. płytkami. Istnieje możliwość wykonania 

biegów w pozycji odwrotnej, z górną powierzchnią gładką (beton 

licowy) lub antypoślizgową (z odciśniętym wzorem matrycy).

MOŻLIWOŚCI PROJEKTOWE

W zależności od przyjętych schematów statycznych, obciążenia 

przekazywane są bezpośrednio na ściany klatek schodowych lub 

pośrednio poprzez podesty i spoczniki. W celu zmniejszenia odgło-

sów, biegi i spoczniki mogą być izolowane od konstrukcji poprzez 

podkładki elastomerowe (tronsole).

OFEROWANE POWIERZCHNIE STOPNI:
• zacierana do dalszego wykończenia na budowie np. płytkami
• z górną powierzchnią gładką z betonem licowym
• z powierzchnią antypoślizgową od specjalnych matryc

*W celu ochrony przed odgłosem kroków, biegi i podesty mogą 
być izolowane od konstrukcji poprzez podkładki elastomerowe.

TYPY SCHODÓW

↑
Bieg schodowy prosty

↑
Bieg schodowy połączony ze 
spocznikiem/podestem

↑
Schody zabiegowe

↑
Bieg schodowy dwustronny 
"zębate"

←
PRODUKCJA
Magazyn biegów schodowych 
(biegi proste, ze spocznikiem, 
zabiegowe)
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DETALE TECHNICZNE

PRODUKCJA
Magazyn biegów  
schodowych prostych
↓

BIEGI SCHODOWE I SPOCZNIKIBIEGI SCHODOWE I SPOCZNIKI

←
MONTAŻ
Zamontowane schody  
zabiegowe

←
MONTAŻ
Montaż prefabrykowanego 
biegu schodowego z użyciem 
uchwytów montażowych



BALKONY

4

Płyty balkonowe to istotne elementy architektury mieszkalnej za-

równo pod kątem użytkowym, jak i wizualnym. Ich zewnętrzne usy-

tuowanie wiąże się ze skutkami oddziaływania zmiennych warun-

ków atmosferycznych: słońca, opadów atmosferycznych, wahań 

temperatury. W związku z tym istotna jest wysoka jakość elemen-

tów żelbetowych płyt balkonowych, jak też ewentualnych warstw 

wykończeniowych.

56—61

Wysoka jakość elementów

Możliwość wykonania indywidualnych form – stosowania 

korytek i wpustów odwadniających

Wysoka trwałość elementów – wysoka mrozoodporność 

i wodoszczelność

Szybkość realizacji

Uproszczenie robót szalunkowych 

Szczelne i trwałe połączenie z budynkiem bez skompliko- 

wanych robót uszczelniających w progu balkonowym

PŁYTY BALKONOWE 58–61

CECHY PRODUKTÓW
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PŁYTY BALKONOWE

PŁYTY BALKONOWE
TECHNOLOGIA

4.1

PŁYTY BALKONOWE

TYPY PŁYT BALKONOWYCH

RODZAJE MATRYC

↑
Płyty balkonowe częściowo 
prefabrykowane (typu filigran)

↑
Płyty balkonowe w pełni pre-
fabrykowane z wyniesionymi 
krawędziami, do pozostawienia 
bez wykończenia

↑
Płyty balkonowe w pełni 
prefabrykowane pod dalsze 
wykończenie

↑
Płyty balkonowe z balustradami 
betonowymi

CECHY PRODUKTÓW

Zastosowanie systemu łączników termoizolacyjnych, które 

eliminują mostki termiczne bez konieczności dodatkowego 

docieplania

Możliwość wykonania wysokiej jakości powierzchni  

z zastosowaniem matryc (antypoślizg)

Brak konieczności stosowania warstw wykończeniowych

Prefabrykowane płyty balkonowe pozwalają na projektowanie i wy-

konywanie znacznie trwalszych oraz cieńszych elementów balko-

nowych. Dzięki stosowaniu systemowych łączników termoizolacyj-

nych nie jest wymagane dodatkowe docieplanie płyt balkonowych. 

Estetyczna powierzchnia pozwala na pozostawienie naszych płyt 

balkonowych bez wykończenia.

PROCES PRODUKCJI

Płyty balkonowe produkujemy jako elementy indywidualne, dosto-

sowane do wymogów projektu. Mogą to być płyty pełne lub płyty 

filigran. Płyty filigran wymagają obszalowania dozbrojenia na budo-

wie i dobetonowania do projektowanej grubości. W przypadku płyt 

pełnych, wbudowujemy uwzględnione w projekcie akcesoria. W przy-

padku płyt balkonowych wykonywanych w negatywie wykonujemy 

powierzchnię antypoślizgową.

MOŻLIWOŚCI PRODUKCYJNE

Sposób wykończenia powierzchni płyt balkonowych zależy od pre-

ferencji inwestora. Płyty balkonowe produkujemy w pozytywie lub 

negatywie, co oznacza, że możemy otrzymać wysokiej jakości, lico-

wą, gładką powierzchnię od formy. Produkowany balkon w pozytywie 

jest dedykowany dalszemu wykończeniu. Posiada dolną powierzch-

nię gładką od formy, a górę wykańcza się np. płytkami lub żywicami. 

Balkony wykonywane w negatywie posiadają dół zacierany, a górna 

część prefabrykatu jest gładka.

W takim typie balkonów mamy możliwość wyniesienia krawędzi, 

w tym wykonania balustrad. Dla balkonów wykonywanych w nega-

tywie jest możliwość zastosowania matryc pozwalających na otrzy-

manie powierzchni o wybranej fakturze i wysokiej jakości, jak również 

wpustów odwadniających lub rzygaczy. Dzięki indywidualnemu po-

dejściu do każdego projektu nie ma ograniczeń w wymiarach i kształ-

tach wykonywanych płyt.

MOŻLIWOŚCI PROJEKTOWE

Płyty balkonowe produkowane są na podstawie projektu warsz-

tatowego opracowanego przez projektanta Betard lub projektanta 

Zamawiającego (po uwzględnieniu wymogów technologicznych wy-

twórni Betard). Połączenie balkonów z konstrukcją budynku odbywa 

się za pomocą systemowych łączników termoizolacyjnych. Projekt 

balkonów opracowany jest na podstawie projektów konstrukcyjnych 

i architektonicznych budynku oraz projektu doboru łączników termo-

izolacyjnych, sporządzonego przez producenta i zaakceptowanego 

przez projektanta.
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DETALE TECHNICZNE

↑
MONTAŻ
Płyta balkonowa przygotowana 
do zabetonowania wraz ze 
stropem

↑
REALIZACJA
Zatorska, Wrocław 
Prefabrykowane płyty 
balkonowe z balustradą

PŁYTY BALKONOWEPŁYTY BALKONOWE

MONTAŻ
Montaż płyt balkonowych na 

wcześniej przygotowanych 
podporach

↓



SYSTEMY KOMINOWE

5

Elementy systemów kominowych i wentylacyjnych to kolejna gru-

pa produktów w naszej ofercie. Opierając się na ponad 140-letnim 

doświadczeniu i wiedzy niemieckiej marki Plewa, proponujemy 

najwyższej jakości systemy kominowe, dopasowane do różnych 

potrzeb, w pełnej gamie przekrojów i średnic, do każdego rodzaju 

pieca i paliwa, znajdujące zastosowanie we wszystkich rodzajach 

budownictwa. Kominy Plewa jako jedyne na polskim rynku posiadają 

nieograniczoną czasowo gwarancję, spełniając najwyższe wymaga-

nia jakościowe i normy techniczne stawiane tego typu elementom.

62—69

SYSTEMY KOMINOWE 64–69

Prosty montaż

Wszystkie niezbędne materiały od jednego dostawcy

Odporne na szkodliwe działanie kwaśnych kondensatów

Wysoka trwałość

CECHY PRODUKTÓW
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SYSTEMY KOMINOWE

SYSTEMY KOMINOWE
TECHNOLOGIA

5.1

Oferta kominów PLEWA odpowiada na zapotrzebowanie współ-

czesnych systemów grzewczych. Znajdują się w niej kominy do-

stosowane do współpracy ze wszystkimi piecami stosowanymi 

w budownictwie mieszkaniowym. Systemy składają się z pustaków 

keramzytobetonowych i kształtek betonowych produkowanych 

przez Betard w Polsce, rur, kształtek ceramicznych oraz elementów 

uzupełniających produkowanych przez firmę Plewa w Niemczech. 

Kominy spełniają wszelkie wymogi fizyki budowli, bezpieczeństwa, 

ochrony przeciwpożarowej i – co w tej kategorii produktów wyjątko-

we – „przeżywają” pożar sadzy. W ciągu ostatnich 70 lat sprzedano 

przeszło 100 milionów metrów kominów z szamotowymi rurami ze 

znakiem Plewa.

Nasi handlowcy służą Państwu doradztwem w zakresie techniki ko-

minowej, przy pełnym wsparciu specjalistów z firmy Plewa.

Przydatność zastosowania ceramicznej rury wewnętrznej dla 

wszystkich rodzajów paliw została potwierdzona przez niezależne 

instytuty. Nasze rury ceramiczne są sprawdzane wg normy EN 1457 

i posiadają znak CE.

Cały system wraz zastosowanymi materiałami jest zbadany i do-

puszczony do stosowania w Niemczech oraz wielu innych krajach 

Europy. Wszystkie części systemu produkowane są w zakładach 

posiadających certyfikację.

Obliczenia przekroju komina dymowego wykonuje się wg normy PN EN 

13384. Obliczeń tych dokonujemy nieodpłatnie na życzenie klientów.

CECHY PRODUKTÓW

Prosty montaż

Wszystkie niezbędne materiały od jednego dostawcy

Trwałość

Odporne na pożar

Pewność działania

Odporne na szkodliwe działanie kwaśnych kondensatów

Uniwersalność zastosowania

Optymalne odprowadzenie spalin ze wszystkich pieców 

dzięki prostemu systemowi złożonemu z niewielu części

Wykonanie z materiałów ekologicznych

SYSTEMY KOMINOWE

SYSTEMY KOMINOWE
PRACUJĄCE  
W PODCIŚNIENIU

UNI FE*

PALIWA STAŁE (PRACA SUCHA)

System kominowy z pełną izolacją termiczną do kominków, pieców 
kaflowych, itp.
→ Temperatura gazów wylotowych ≤400°
→ Odporny na pożar sadzy

UNI FU*

OLEJ, GAZ, PALIWA STAŁE

Uniwersalny system kominowy odporny na zawilgocenie, z pełną izolacją 
termiczną i glazurowaną rurą ceramiczną (dla przekroju 18x18), miską 
odprowadzania kondensatu, dla wszystkich pieców olejowych, gazowych  
i na paliwo stałe.
→ Temperatura gazów wylotowych ≤400°
→ Odporny na pożar sadzy

*UWAGA! W wyszczególnionych powyżej systemach kominowych wewnętrzna rura ceramiczna ma przekrój kwadratowy z zaokrąglonymi narożami. Dla rur o tej samej 

powierzchni przekroju, maksymalne wymiary rur kwadratowych są mniejsze niż rur okrągłych, np.: przekrój 18/18 P=313 cm2 odpowiada ø 20 cm P=314 cm2.

CERAMIKA GRUBOŚCIENNA
FORMOWANA PLASTYCZNIE

SYSTEMY KOMINOWE
PRACUJĄCE  
W PODCIŚNIENIU
I NADCIŚNIENIU

OSMO LAS

GAZ (PIECE Z ZAMKNIĘTĄ KOMORĄ SPALANIA)

System powietrzno-spalinowy przeznaczony do pracy z piecami 
gazowymi z zamkniętą komorą spalania – polecany szczególnie do 
pieców kondensacyjnych. Rury o przekroju okrągłym, temperatura gazów 
wylotowych ≤ 200°C.

CERAMIKA 
CIENKOŚCIENNA
FORMOWANA 
IZOSTATYCZNIE
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PRZYKŁADOWE  
PRZEKROJE SYSTEMÓW 
KOMINOWYCH

SYSTEMY KOMINOWE

ceramiczna osłona wlotu komina ceramiczna osłona wlotu komina

płytka przykrywająca z ramką 
ochronną i zestawem mocującym 
(na zamówienie) 

płytka przykrywająca z ramką 
ochronną i zestawem mocującym 
(na zamówienie) 

boczna obudowa komina boczna obudowa komina

pustak z wycięciem na  
podłączenie pieca

pustak z wycięciem na  
podłączenie pieca

rura ceramiczna z otworem
kształtka ceramiczna z króćcem 
połączeniowym

betonowa kształtka połączeniowa płyta izolacyjna podłączenia pieca

rura ceramiczna 50 cm rura ceramiczna 50 cm

rura ceramiczna z otworem 
i wewnętrznymi drzwiczkami

rura ceramiczna z otworem 
i wewnętrznymi drzwiczkami

zewnętrzne drzwiczki rewizyjne
zewnętrzne drzwiczki rewizyjne

miska odprowadzania kondensatucokół

cokół

KOMIN UNI Fe KOMIN UNI Fu

SYSTEMY KOMINOWE

osłona wylotu komina  
ze stali szlachetnej

kształtka ceramiczna  
z uszczelkami do 
podłączenia pieca oraz 
płytą przyłączeniową 
(doprowadzenie powietrza 
do spalania)

czyszczak z drzwiczkami 
wewnętrznymi oraz 
zewnętrznymi

miska odprowadzania 
kondensatu na rurze 
cokołowej

KOMIN OSMO Las
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PUSTAKI 
KOMINOWE

SYSTEMY KOMINOWE

Pustaki kominowe stanowią zewnętrzną obudowę komina spalinowe-

go. Wykonane są z keramzytobetonu oraz oznaczone są znakiem CE. 

Charakteryzuje je stabilność i trwałość, dzięki czemu sprawdzają się 

nawet w trudniejszych warunkach klimatycznych.

OZNACZENIE OPIS WYMIARY HxAxL [cm] CIĘŻAR [kg] ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] CIĘŻAR PALETY [kg] 

MSU2438 komin jednociągowy z wentylacją 33x24x38 18,0 75 1350

MSU 3434 komin jednociągowy 33x34x34 19,9 45 900

MSU 3636 komin jednociągowy 33x36x36 20,5 45 920

MSU 3650 komin jednociągowy z wentylacją 33x36x50 30,0 36 1080

MSU 3838 komin jednociągowy 33x38x38 22,0 45 990

MSU 3852 komin jednociągowy z wentylacją 33x38x52 33,1 36 1190

MSU 3869 komin dwuciągowy 33x38x69 43,2 24 1040

MSU 3871 komin dwuciągowy 33x38x71 46,1 30 1380

MSU 4040 komin jednociągowy 33x40x40 24,4 45 1100

MSU 4054 komin jednociągowy z wentylacją 33x40x54 32,7 30 980

MSU 4646 komin jednociągowy 33x46x46 28,9 30 870

MSU 4949 komin jednociągowy 33x49x49 27,5 30 830

MSU 5555 komin jednociągowy 33x55x55 34,5 24 1080

PUSTAKI 
WENTYLACYJNE

PŁYTY
PRZYKRYWAJĄCE

SYSTEMY KOMINOWE

Pustaki wentylacyjne wykonane z kermazytobetonu znajdują zasto-

sowanie w grawitacyjnych systemach wentylacyjnych do wentylacji 

pomieszczeń w budynkach mieszkalnych, a także przemysłowych. 

Zaletą pustaków wentylacyjnych jest fakt, że nie wymagają one 

obmurowywania, oszczędzają powierzchnię zabudowy oraz są pro-

dukowane zgodnie z obowiązującymi normami i przepisami prawa 

budowlanego. W zależności od zapotrzebowania dostępne są pustaki 

wentylacyjne o różnych parametrach i wymiarach kanałów wentyla-

cyjnych np. PW1, PW2, PW2 BIS, PW3, PW4.

Betonowe płyty przykrywające przeznaczone są dla systemów komi-

nowych z kanałem wentylacyjnym lub bez. Mają zastosowanie przy 

wykończeniu komina ponad dachem tzw. obudową lekką: tynkiem, 

blachą, łupkiem bądź płytką klinkierową.

OZNACZENIE OPIS WYMIARY HxAxL [cm] CIĘŻAR [kg] ILOŚĆ NA PALECIE [szt.] CIĘŻAR PALETY [kg] 

PW1 wentylacja jednokanałowa 24,5x20x24 8,1 150 1220

PW2 wentylacja dwukanałowa pionowa 24,5x24x36 14,9 72 1070

PW2 BIS wentylacja dwukanałowa pozioma 24,5x20x46 14,9 72 1070

PW3 wentylacja trzykanałowa 24,5x24x52 21,7 60 1300

PW4 wentylacja czterokanałowa 24,5x24x68 25,7 60 1540

OZNACZENIE OPIS WYMIARY HxAxL [cm] CIĘŻAR [kg]

PP3636 do pustaka MSU 3636 5x48x48 23,0

PP3650 do pustaka MSU 3650 5x48x62 31,5

PP3838 do pustaka MSU 3838 5x50x50 24,0

PP3852 do pustaka MSU 3852 5x50x64 33,0

↓
Pustak dwuciągowy

↓
Pustak PW1

↓
Pustak PW2

↓
Pustak PW2 BIS

↓
Pustak PW3

↓
Pustak PW4

↓
Pustak jednociągowy z wentylacją

↓
Pustak jednociągowy

L

H

H

L

A
L

H

A

A



MATERIAŁY  
BUDOWLANE

6

W naszej ofercie znajdziecie Państwo również materiały  

budowlane, takie jak: 

– cement z cementowni Górażdże

– keramzyt,  czyli ceramiczne kruszywo stosowane w wielu  

dziedzinach budownictwa, a szczególnie polecane do  

wykonywania rożnego rodzaju izolacji

70—73

MATERIAŁY BUDOWLANE 72–73
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MATERIAŁY BUDOWLANE MATERIAŁY BUDOWLANE

CEMENT 
I KERAMZYT

KRUSZYWO
KERAMZYT

NAZWA J.M. WAGA
ILOŚĆ NA 

PALECIE [szt.]
CIĘŻAR PALETY [t] 

CEMENT 32,5 GÓRAŻDŻE t 25 kg 56 1,4

KERAMZYT 0-2, 0-5, 5-10, 10-20 MM BUDOWLANY m3 luz - -

KERAMZYT 0-2, 0-5, 5-10 MM BUDOWLANY m3 worek 1,5 m3 - 0,95; 0,80; 0,56; 0,47*

KERAMZYT 0-5, 5-10, 10-20 MM IZOLACYJNY dm3 worek 50 
dm3 30 0,84; 0,53; 0,48

*Waga jednego worka.

Keramzyt jest ekologicznym kruszywem w postaci granulek, produko-

wanym na bazie gliny, która poddana procesom prażenia w wysokich 

temperaturach (1150°C) w specjalnych piecach obrotowych pęcznie-

je, uzyskując na swej powierzchni porcelanową skorupkę. 

Ma on szerokie zastosowanie w budownictwie. Dzięki porowatej 

strukturze jest materiałem lekkim i ciepłym, a więc doskonale nadają-

cym się do ociepleń posadzek na gruncie oraz do dociepleń i zasypek 

stropów. W postaci sypkiej stosuje się go również do warstw drena-

żowych, jeżeli istnieje konieczność odprowadzenia wód gruntowych 

z terenu dookoła budynku. Po zmieszaniu kruszywa keramzytowego 

z zaczynem cementowym powstaje keramzytobeton, używany do 

produkcji prefabrykatów. Keramzyt stosuje się również w ogrodnic-

twie oraz do wykonywania ekranów radiestezyjnych.

Odporność ogniowa

Odporność na niskie temperatury

Wysoka wytrzymałość

Łatwa obróbka mechaniczna

Odporność na działanie kwasów, grzybów i gryzoni

ZALETY PRODUKTU
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NOTATNIK
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1. Producent gwarantuje Nabywcy jakość produktu i jego zgod-

ność z wymaganymi dokumentami odniesienia. Deklaracje wła-

ściwości użytkowych poszczególnych produktów są dostępne 

na stronie internetowej: www.betard.pl

2. Osobą uprawnioną do złożenia reklamacji jest Nabywca pro-

duktu. Uprawnienia przysługują wyłącznie przy zakupie pro-

duktów pierwszego gatunku oraz pod warunkiem pełnej i termi-

nowej zapłaty za zakupione produkty. Do momentu uiszczenia 

należności towar pozostaje własnością Producenta.

3. Warunkiem przyjęcia reklamacji jest złożenie:

→ Pisemnego wniosku reklamacyjnego.

→ Dowodu zakupu wyrobów (faktura lub paragon). 

→ Etykiet wyrobów dołączonych do opakowania. 

→ Składana reklamacja powinna zawierać szczegółowy opis 

wady. Wszelkie dodatkowe informacje jak: o sposobie za-

budowy (jeśli produkt został już zabudowany) określenie 

skali problemu oraz załączenie fotografii realizacji ze 

szczegółowym wskazaniem problemu, znacznie uspraw-

nią proces reklamacji. 

4. W przypadku stwierdzenia wady Nabywca jest zobowiązany 

do wstrzymania się z zabudową wadliwych produktów i poin-

formowania sprzedawcy w zgłoszeniu reklamacyjnym. 

5. W przypadku wbudowania produktów z widocznymi przed za-

budową wadami, Producent nie ponosi kosztów związanych 

z ewentualną rozbiórką i ponownego montażu. 

6. Sprzedawca jest zwolniony z odpowiedzialności z tytułu rękoj-

mi lub udzielonej gwarancji za wady fizyczne jeżeli Kupujący 

wiedział o wadzie w chwili zawarcia umowy bądź w chwili od-

bioru produktów. Sprzedawca jest zwolniony z tytułu gwaran-

cji, gdy wada nie obniża wartości produktu lub użyteczności 

produktu. W przypadku gdy wymiana produktu jest niemożliwa, 

utrudniona lub niosłaby za sobą nadmierne koszty, a wada nie 

ma istotnego wpływu na użyteczność produktu, Sprzedawca 

może odpowiednio obniżyć cenę. 

7. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia pro-

duktu powstałe w wyniku niewłaściwego zaprojektowania lub 

wykonania, a w szczególności zaś w przypadkach: 

→ Wykonania w sposób niezapewniający należytych warun-

ków wytrzymałościowych dla zakładanego obciążenia. 

Bądź użycia surowców niewłaściwej jakości, niespełnia-

jących wymagań zatwierdzonych w projekcie. 

→ Wykonania niezgodnie ze sztuką budowlaną 

8. Sprzedawca nie ponosi odpowiedzialności za uszkodzenia pro-

duktu powstałe na skutek: 

→ Mechanicznego uszkodzenia wyrobu podczas: transportu 

realizowanego własnymi środkami, składowania produktu, 

zabudowy i użytkowania. 

→ Poddania produktu niedopuszczonym w projekcie obcią-

żeniom bądź przekroczeniu ograniczeń obciążeniowych 

wynikających z zastosowanego materiału. 

→ Niezgodnego z przeznaczeniem użytkowania

→ Naturalnego zużycia wskutek długotrwałego normalnego 

użytkowania.

→ Niewłaściwego doboru sposobu montażu zakupionych 

produktów. 

→ Nieodpowiednio dociętego materiału w obszarze wykoń-

czenia lub połączeń nawierzchni. 

9. Kupujący traci uprawnienia do roszczeń z tytułu rękojmi 

i udzielonej gwarancji (jeśli została udzielona) za wady fizycz-

ne w przypadku gdy: 

→ Nie może przedstawić dowodu zakupu reklamowanych 

produktów. 

→ Upłynął termin przedawnienia. 

→ Upłynął ustawowy termin do zgłoszenia spostrzeżonej 

wady do sprzedawcy. 

→ Reklamacja dotyczy wady, z powodu której cena towaru 

została obniżona.

10. Rękojmi ani gwarancji nie podlegają dopuszczone przez wła-

ściwe dokumenty odniesienia (aprobaty techniczne bądź wła-

ściwe normy): 

→ Różnice w jednolitości zabarwienia i tekstury spowodowa-

ne nieuniknionymi zmianami właściwości surowców uży-

tych do produkcji lub przez zmianę warunków twardnienia. 

→ Odchylenia od prostoliniowości w zakresie dopuszczonych 

tolerancji. 

→ Odchylenia od płaskości i pofalowania w zakresie dopusz-

czonym przez tolerancję. 

→ Odchylenia w pomiarach odporności na warunki atmosfe-

ryczne w zakresie spełniającym deklarowane wartości ich 

parametrów jak: nasiąkliwość i mrozoodporność. 

→ Odchylenia w pomiarach wytrzymałości w zakresie speł-

niającym deklarowaną wartość 

→ Niemające wpływu na właściwości użytkowe wykwity 

wapienne. 

→ Niewielkie puste przestrzenie lub aglomeracje grubszej 

frakcji kruszywa w warstwie konstrukcyjnej. O ile produkt 

spełnia wymagania techniczne właściwych dokumentów 

odniesienia nie stanowią one wady i nie wywierają wpływu 

na trwałość i wartość użytkową produktu. 

→ Powierzchniowe włoskowate mikropęknięcia, potocznie 

zwane „pajęczynkami”, powstałe w procesie intensywne-

go dojrzewania betonu. 

OGÓLNE
WARUNKI
ODPOWIEDZIALNOŚCI
ZA WYRÓB



78 — 79KATALOG PRODUKTÓW — BUDOWNICTWO JEDNORODZINNE

NASZE MEDIA

LINKEDIN

Sprawdź pod adresem

↗ linkedin.com/company/betard/

Najważniejsze informacje, aktualności o pro-

duktach, najnowsze projekty oraz sportowe 

newsy – o tym piszemy w naszych social 

mediach. Sprawdź sam i bądź na bieżąco.

FACEBOOK

Sprawdź pod adresem

↗ fb.com/BetardPrefabrykaty

INSTAGRAM

Sprawdź pod adresem

↗ @betardprefabrykaty

STRONA INTERNETOWA

Sprawdź pod adresem

↗ betard.pl



KATALOG PRODUKTÓW — BUDOWNICTWO JEDNORODZINNE

JEŻELI MASZ DODATKOWE PYTANIA, 
SKONTAKTUJ SIĘ Z NAMI!

www.facebook.com/BetardPrefabrykaty

FACEBOOK

@betardprefabrykaty

INSTAGRAM

www.linkedin.com/company/betard/

LINKED IN

ul. Polna 30

50-095 Długołęka

71 315-20-09

oferty@betard.pl

SPRAWDŹ GODZINY  
OTWARCIA BOK NA NASZEJ 
STRONIE INTERNETOWEJ:
www.betard.pl

SIEDZIBA 
GŁÓWNA
DŁUGOŁĘKA

PUNKTY SPRZEDAŻY –
GDZIE ZNALEŹĆ NASZE PRODUKTY?

 →
ZESKANUJ KOD QR  
I DOWIEDZ SIĘ, GDZIE  
ZNAJDZIESZ NASZE  
PRODUKTY

KONTAKT

PUNKTY SPRZEDAŻY



MOCNY PARTNER W BUDOWNICTWIE

www.betard.pl


