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MOCNY PARTNER W BUDOWNICTWIE

0Od ponad 30 latf firma Betard specjalizuje sie w produkcji zréznico-
wanych elementéw prefabrykowanych dla budownictwa: od miesz-
kaniowego poprzez obiekty uzytecznosci publicznej i przemystowe,
po skomplikowane elementy konstrukceji inzynierskich, drogowych,
mostowych, hydrotechnicznych i innych. Celem firmy jest produkcja
wysokiej jakosci materiatéw budowlanych z betonu, takze nietypo-
wych, wykanywanych na specjalne zamdéwienia dla firm i dla odbior-

coéw indywidualnych, niezaleznie od ich rodzaju i wielkosci inwestycii.
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BUDOWNICTWO
MIESZKANIOWE

Prefabrykacja betonowa dzigki rozwojowi technologicznemu staje
sig coraz chetniej wybieranym rozwigzaniem do budowy obiektdw
o konstrukeii scianowej. Przyktadem tego typu konstrukciji sg przede
wszystkim budynki mieszkalne. Dzisiejsze mozliwosci dostepnych
linii fechnologicznych pozwalajg na wykonanie petnej konstrukcii
obiektéw spetniajgc réwnoczesnie wszelkie stawiane wymogi jako-

sciowe, wytrzymatosciowe, projektowe jak i wizualne.

Posiadamy petng oferte produktéw prefabrykowanych zelbetowych
oraz sprezonych przeznaczonych do budowy obiektéw mieszkanio-
wych wielorodzinnych. Doskonatym rozwigzaniem pozwalajgcym
na ,szybkie wyjscie" z ziemi jest wykorzystanie prefabrykowanych
scian podwajnych — zespolonych, dzigki ktérym eliminujemy prace
zwigzane z szalunkami i zbrojeniem. Sciany zespolone w potgcze-
niu z odpowiednim systemem uszczelnien skutecznie zabezpieczajg
budynek przed wodg. W celu podparcia stropéw w kondygnacijach
piwnicznych i garazach podziemnych stosujemy stupy i belki zel-
betowe. Aby przyspieszy¢ proces wznoszenia konstrukceii i unikngé
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mokrych prac na placu budowy, stropy na ohiektach mieszkalnych
wykonywane sg ze sprezonych ptyt kanatowych HCU, jak réwniez
ptyt filigran. W kondygnacjach nadziemnych zastosowanie znajduja
sciany petne nosne oraz $ciany warstwowe elewacyjne z ocieple-
niem zapewniajgcym wymagang izolacyjnosc¢ cieplng przegrody. Ze
sprezonymi ptytami HCU lub filigran doskonale tgczg sie prefabryko-

wane ptyty balkonowe.

Komunikacje w budynku zapewniajg prefabrykowane szyby windowe
oraz biegi schodowe. Prefabrykacja pozwala na wykaonanie schodéw
prostych, zabiegowych, zebatych, a takze ze spocznikiem. Szyby
windowe to zazwyczaj konstrukcje skrzynkowe, ktére mozna wyko-

nac¢ réwniez ze scian petnych lub zespolonych.

Nasze produkty podlegajg ciagtej kontroli w laboratarium firmy oraz
w niezaleznych certyfikowanych punktach. Staty monitoring produk-

cji zapewnia zachowanie wysokiej jakasci elementdw oraz spetnienia

wszystkich wymaganych norm.

STAN SUROWY BUDYNKU O PUM ~2800 M?
W OKO+0 3 MIESIACE

ZYSK NA POWIERZCHNI UZYTKDWEJ LOKALI
DZIEKI ZMNIEJSZENIU GRUBOSCI SCIAN BUDYNKU

DUZ0 WIEKSZA ODPORNOSC NA USZKODZENIA
MECHANICZNE

MOZLIWOSC INTEGRACJI Z INSTALACJA
ELEKTRYCZNA | SANITARNA
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SCIANY BELKI StUPY PLYTY BIEGI SZYBY PLYTY
STROPOWE SCHODOWE WINDOWE BALKONOWE
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CECHY PRODUKTOW
Sciany to pionowe elementy konstrukcyjne, ktérych zadaniem jest
przeniesienie obcigzen od cigzaru wtasnego i stropow (nie dotyczy Szybki i tatwy montaz Strona sciany od formy nie wymaga wykonczenia
to $cian nieno$nych jak $ciany dziatowe i ostonowe), a nastepnie
przekazanie ich w spostb bezposredni lub posredni na fundament. Minimalizacja sprzetu na budowie Element duzo bardziej odporny na uszkodzenia niz zwykty
Sciany konstrukcyjne [noéne) stanowig usztywnienie przestrzenne tynk gipsowy
catego budynku. Petnig funkcje przegrdd budowlanych, dodatkowo Ograniczenie prac zwigzanych z szalowaniem
sciany zewngtrzne chronig obiekt przed czynnikami atmosferycznymi Mozliwoé¢ wykonania odciskéw w betonie

(deszczem, $niegiem, wiatrem, wysokg i niskg temperaturg) oraz ha-

[<]

C . Wysoka jakos¢ elementow
tasem zewnetrznym. W budownictwie mieszkaniowym bardzo czesto

stosuje sie scianowy uktad konstrukcyjny. Zastosowanie znajdujg
Mozliwos¢ otworowania scian

[<]

Sciany petne, warstwowe, a takze zespolone.



SCIANA PELNA

SCIANA PELNA

ZAKRES STOSOWANIA:

SCIANA PELNA

Sciana petna, jednowarstwowa to podstawowy rodzaj écian zelbeto-
wych prefabrykowanych — o statym przekroju. Posiada odpowiednie
zbrojenie konstrukcyjne, wynikajace z obliczen statycznych. Zaletg
elementu prefabrykowanego jest duzo wyzsza trwatos¢ powierzchni
betonowej wzgledem stosowanych w budownictwie mieszkaniowym
tynkéw gipsowych. Decydujgc sie na pozostawienie scian zelbetowych
bez wykonczenia, nie musimy sie martwi¢ o uszkodzenia mechaniczne
powierzchni, co moze by¢ szczegdlnym atutem dla rodzin z dzie¢mi.

Sciana petna moze by¢ éciang konstrukeyjng, ostonowa lub dziatowa.

CECHY SZCZEGOLNE:

Mozliwo$e wykonania specjalnego wegarka do montazu
stolarki okiennej

Mozliwos$e rozprowadzenia instalacii elektrycznej w $cianach
wraz z osadzeniem puszek

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Sciany petne produkujemy na specjalistycznych stotach uchyl-
nych, dzieki czemu otrzymujemy gtadka powierzchnie od stotu.
Blaty wyposazone sg w sitowniki pneumatyczne oraz wibratory
przyczepnosciowe do wibrowania betonu. Wyposazone sg w in-
stalacje grzewcza, dzieki czemu mozemy ustawi¢ odpowiednig
temperature stotu, do uzyskania wysokiej jakosci elementéw. Dru-
ga strona jest zacierana i wygtadzana. Powierzchnia $ciany moze
by¢ wykonania z réznego rodzaju odciskami w betonie — moga to
by¢ numery lokali bgdZ kondygnacii, jak réwniez nieregularna po-
wierzchnia catej sciany uformowanej przy wykorzystaniu matryc,
dostepnych w szerokiej ofercie wzoréw. W tym celu matryce lub
inne elementy, ktére chcemy odbi¢ w betanie uktadamy na stole
przed utozeniem zbrojenia. Przed zalewaniem $ciany nalezy row-
niez rozmiesci¢ przewidziane w prefabrykacie elementy instalacii.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Posiadamy 26 sfotéw uchylnych umozliwiajgcych wykonanie
scian o wymiarach 13 x 4,5m. Istnieje mozliwo$¢ prowadzenia

instalacji wewnatrz scian wraz z puszkami elekfrycznymi, dzigki
czemu ograniczamy prace elektryczne do wprowadzenia kabli
oraz instalacji osprzetu. Wysokos¢ produkowanych scian jest
ograniczona przez skrajnie drogowo-transportowe. W budownic-
twie mieszkaniowym produkujemy najczesciej $ciany o wysoko-

Sci jednej kondygnacii tj. 2,6-2,8 m.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W budownictwie mieszkaniowym stosujemy najczesciej sciany
o grubosci od 80 do 240 mm. Potgczenia scian moga by¢ roz-
wigzane systemowo lub jako ztgcze monolityczne. Sciany taczo-
ne za pomoca tgcznikéw liniowych [np.szyny VS) zapewniajg
szczelnose, nosnose, a takze trwatose ztgeza. Styk wypetniany
jest wysokowytrzymatosciwg zaprawa. Przy potgczeniach mo-
nolitycznych $ciany posiadajg specjalne uksztattowane wreby,

a przestrzen migdzy nimi wypetnia sie betonem na placu budowy.

: | : | : | PRODUKCJA

Sciana jednowarstwowa

SCIANY FISI-.F)NUWE ELFWACYJNE SCIANY. DZIALF]WE . . SCIANY .NDS.NE o 2 otworami okiennymi i drzwio-
np. wydzielenia stref p.poz., np. pomieszczen, wydzielenia np. wydzielenia kamunikacii, tarcze, i :
. . . ) ) wymi. Proces podnoszenia
elewacyine, attyki stref uzytkowania kanstrukcyijne, klatek schodowych
elementu ze sfotu uchylnego
P
%
MONTAZ

Prefabrykowane sciany
zelbetowe z otworami akiennymi

= BETARD KATALOG PRODUKTOW — BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE ELEMENTY SCIENNE 8—9



SCIANA PELNA

SCIANA PELNA

DETALE TECHNICZNE
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Detal potgczenia dwach
scian petnych na karb
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$ciana petna
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$ciana petna $ciana petna

NN
\\\\
N
D

beton monolityczny

beton monolityczny

prefabrykowal
$ciana petna

Detale potaczenia $cian z uzyciem ztgczy systemowych

Ztgcze doczotowe

prefabrykowana
$ciana petna

beton monolityczny

tacznik systemowy

prefabrykowana
$ciana petna |
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prefabrykowana
$ciana petna

beton monolityczny

tacznik systemowy |

Ztgcze narozne

prefabrykowana

prefabrykowana prefabrykowana
$ciana petna

Ztgcza systemowe zabetono-

wane w $cianie petnej
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DETAL
Sciana petna ze zigczami
wrebowymi

éciana petna |
tacznik systemowy

beton monolityczny
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$ciana petna
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Ztgcze T

Detal potgczenia czterech
$cian petnych na karb

prefabrykowana prefabrykowana
Sciana petna Sciana petna

prefabrykowana
_ | $ciana petna

beton monolityczny

KATALOG PRODUKTOW

Ztgcze sciany i stupa

prefabrykowana
$ciana petna |

beton monolityczny

tgcznik systemowy

prefabrykowany stup

prefabrykowana
| sciana petna

BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

ELEMENTY SCIENNE

é

MONTAZ

Budynek wielokondygnacyiny
wykaonany w technologii petnej
prefabrykaciji

TRANSPORT
Prefabrykowane sciany petne
dostarczone w specjalnych
stojakach na platformie
niskopodwoziowej

10—1



Sciany petne moga byé fransportowane zaréwno w pozycii sto-
iacej jak i lezacej. Sciany w pozyciji stojgcej transporfowane sg
w specjalnych stojakach na naczepie niskopodwoziowej. Posia-
damy réwniez specjalne naczepy samozatadowcze, wspomaga-
jace proces zatadunku i roztadunku. W takim typie naczepy, pod-
toga jest usytuowana na wysokosci kilkudziesigciu centymetréow
co pozwala na transport elementéw o wigkszej wysokasci. Wy-
sokos¢ transporfowanej sciany potrafi siega¢ nawet wysokosci

4,5 m. Dtugos¢ sciany moze siegac¢ nawet kilkanascie metréw.

TRANSPORT
Wielkogabarytowa sciana petna
z otworami, fransportowana

w specjalnym stfojaku na
platformie niskopodwoziowej

N2
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W zaleznosci od typu potaczenia scian, proces ich montazu deli-
katnie sie rézni. Sciany ustawia sie na wczeéniej przygotowanej
tawie fundamentowej i podpiera podporami montazowymi. W po-
taczeniach monolitycznych sgsiadujgce ze sobg sciany taczy sie
mieszankg betonowg. W przypadku scian z tacznikami syste-
mowymi, po odpowiednim ich ustawieniu, w przestrzeni miedzy
Scianami ustawia sig zachodzgce na siebie petle z liny stalowej,
a w miejscu ich potaczenia (zamku dyblowym) ustawia sig pret
zebrowany. Catos¢ zalewana jest wysokowytrzymatosciows za-
prawa peczniejaca.

é

MONTAZ

Montaz sciany petnej

na wytykach starfowych

é

TRANSPORT

Dostawa prefabrykowanych
Scian petnych na budowe
osiedla domow jednorodzinnych



PRODUKCJA

Prefabrykowana sciana petna

o dtugosci 12m na specjalistycz-
nym wozku fransportfowym

N2
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SCIANY OSLONOWE

SCIANY KORYTARZOWE DZIALOWE

SCIANA WARSTWOWA

Sciany warstwowe sktadajg sig z dwach ptyt zelbetowych oraz
wewnetrznej warstwy izolacji, potagczonych ze sobg systemowymi
tacznikami migdzywarstwowymi. Sciany te majg zastosowanie gtow-
nie jako zewnetrzne sciany elewacyjne. Wewnetrzna ptyta sciany
warstwowej jest elementem nosnym, a zewngtrzna nienosna ptyta,

stanowi doskonatg ochrong dla izolacji cieplne;.

Gofowa sciana z wymagang izolacjg termiczng

Zewnetrzna powierzchnia gtadka od szalunku

/]

SCIANY NOSNE

np. elewacyjne 0 podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej elewacyjne lub wewnetrzne o podwyzszonej

lub wydzielenia stref p.poz.

%

TRANSPORT

Zatadunek prefabrykowanej
sciany warstwowej na przy-
czepie samozatadowczej typu
Inloader

izolacyjnosci akustycznej oraz tfermicznej np. $ciany
wydzielajgce komunikacje od strefy mieszkaniowej

| L

7 BETARD

PROCES PRODUKCJI

Sciany warstwowe sg produkowane w przygotowanej formie
na specjalistycznych stotach, dzieki czemu ofrzymujemy gtadka
powierzchnie zewnetrzng od stotu. Na przygotowanym podtozu
uktadane jest zbrojenie jak rowniez system tacznikéw sktadajgcy
sie z kotew ptaskich, pierscieni i szpilek kotwigcych. Po zala-
niu warstwy elewacyjnej mieszankg betonowg, montowana jest
warstwa izolacyjna. Po osiggnieciu wymaganej wytrzymatosci,
na warstwe izolacji uktadane jest zbrojenie warstwy konstruk-
cyjnej, a nastepnie warstwa zostaje wypetniona mieszankg be-

tonowa.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Gabaryty sciany ograniczone sg jedynie wielkoscig stotéw robo-

czych, jak réwniez wymaganiami transportowymi. Produkujemy

$ciany nawet o grubosci 50 cm. Do uzyskania wysokiej jakosci
prefabrykatu warstwowego nalezy stosowac¢ beton o minimal-
nym wskazniku cementowo-wodnym, stosowac¢ materiaty nie-
nasigkliwe do wykonania warstwy izolacii, unika¢ zbyt dtugiego

zageszczania i kontaktu wibratora z elementami katwigcymi.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Konstrukeyjna warstwa betonowa $ciany projektowana jest
o grubosci powyzej 12 cm z odpowiednim zbrojeniem petnigc
funkcije sciany nosnej, wspodtpracujac z konstrukcijg nosng bu-
dynku przez zelbetowe lub stalowe ztacza. Srodkowa warstwa
izolacyjna projektowana jest zgodnie z wymagang izolacyjnoscig
termiczna. Grubos¢ betonowej warstwy elewacyjnej wynosi za-
zwyczaj od 6 do 8 cm.

é

PROBUKCJA

Stoty uchylne do produkcii
prefabrykowanych scian zelbe-
fowych



Przekroj przez $ciane warstwowg

warstwa konstrukcyjna \ warstwa konstrukcyjna

R kotwy systemowe
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warstwa elewacyijna warstwa elewacyjna

warstwa izolacyjna warstwa izolacyjna

Prawidtowe potozenie izolacji w potaczeniu $ciany warstwowej ze stupem

stup prefabrykowany

A A S N S PR

$ciana warstwowa

stup prefabrykowany

$ciana warstwowa

%

MONTAZ

Roztadunek prefabrykowanegi
sciany zelbetowej z izalacjg
termiczng

MONTAZ

Prefabrykowane sciany
frojwarstwaowe karytarzowe
na 3 kondygnacji budynku




MONTAZ
Montaz sciany warstwowej

z powierzchnig dekoracyjng
Sciany najczesciej s transportowane w pozycji wbudowania, W niskich budynkach montaz elementéw odbywa sie bezpoéred- od matrycy

czyli w pionie. W zaleznosci od wysokosci éciany mogg by¢ trans-  nio z samochodu, przy uzyciu zurawia samojezdnego. Zdarzajg v
portowane na zwyktej naczepie [elementy do wysoko$ci 2,6m),  sie elementy, posiadajgce duze gabaryty, o cigzarze nawet do
na naczepie niskopodwoziowej (do wysokoéci 2,8m) lub w przy- 20 T, ktére wymagaijg specjalistycznego dzwigu do montazu
czepie typu "wanna" (ponad 2,8m wysokoéci). Sciany tranpor-  na budowie.

towane na zwykte| naczepie oraz niskopodwoziowej musze byc¢

umieszczone w specijalnych stojakach. W przypadku naczep typu

"wanna" sciany uktadane sg na specjalnej podtodze, ktéra jest

czescig naczepy. Platforma zostawiana jest na placu budowy, do

czasu zamotnowania wszystkich elementow.

TRANSPORT

Zatadunek sciany
warstwowej na przyczepie
typu inloader

N2
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SCIANA ZESPOLONA

SCIANA ZESPOLONA

ZAKRES STOSOWANIA:

SCIANA ZESPOLONA

Prefabrykowane sciany zespolone to elementy sktadajgce sie
z dwoch piyt typu fligran (zawierajgcych zbrojenie docelowe — kon-
strukcyjne), potaczonych ze sobg kratownicami, ktére zapewniajg
stabilnos¢ uktadu w czasie fransportu, montazu oraz uktadania mie-
szanki betonowej. Wewnegtrzna szorstka i nieréwna powierzchnia
ptyt oraz stalowe kratownice zapewniajg optymalng przyczepnosc

i wspotprace z betonem wypetniajgcym przestrzen miedzy ptytami.

CECHY SZCZEGOLNE:

Ptyty petnigce role szalunku traconego zawierajgce zbrojenie
gtéwne sciany

Gtadka powierzchnia zewnetrzna $ciany z obu stron

Mozliwos$e uzyskania szczelnosci w systemie biatej wanny
przy zastosowaniu odpowiednich materiatdw

/]

SCIANY NOSNE

kondygnaciji podziemnych, garazy,
zewnetrzne i wewnetrzne,
wydzielenia stref p.poz.

SCIANY SZYBOW
WINDOWYCH

%

MONTAZ

Maontaz sciany zespolonej na
wytykach pretowych

= BETARD
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SCIANY DZIALOWE
np. wydzielenia lokali

/] /]

SCIANY OSLONOWE
np. elewacyjne, wydzielenia
stref p.poz.

OGRODZENIA
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KATALOG PRODUKTOW BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Proces produkciji rozpoczyna sie od wykonania jednej z dwaéch
ptyt wraz ze zbrojeniem oraz kratowniczkami stuzgcymi do pota-
czenia ptyt, a takze zapewniajgcymi stabilno$¢ podczas transpor-
tu i montazu. Wypetniona mieszanka betonowg forma trafia do
dojrzewalni, aby uzyskac¢ zatozong wytrzymatos¢. Po tym etapie
produkowana jest druga z ptyt tworzacych sciane zespolona.
W momencie wypetnienia drugiej ptyty mieszankg betonowa,
za pomocg specjalnego stotu obrotowego pierwsza ptyta na-
ktadana jest na drugg. Tak utworzona sciana zespolona frafia
ponownie do dojrzewalni. Po osiggnigciu odpowiedniej wytrzy-

matasci, jest gotowa do transportu.

ELEMENTY SCIENNE

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
W zaktadzie produkcyjnym firmy Betard istnieje mozliwose wy-
konywania écian o szerokosci nawet do 10 m i wysokosci ponad

3m.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Ptyty tworzace $ciane projektowane sg na ogét o grubosci 5-7
cm. Istnieje mozliwos¢ zaprojektowania i wykonania ofworéw
jak réwniez instalacji wewnatrz sciany. Istnieje mozliwos¢ wy-
konania bruzd technologicznych oraz zastosowania zbrojenia

odginanego.

é

PRODUKCJA

Proces produkcii sciany
zespolonej na sfole roboczym
7 regulowanymi szalunkami

é

PRODUKCJA

Sciana zespolona ukogna

z otworem drzwiowym na
uchylnym stole produkecyjnym

22—23



Potgczenia scian zespolonych

Styk czotowy $ciana-$ciana

uszczelnienie systemowe

[
1

NC=— N

X

zbrojenie wg obliczen

Potgczenie sciana zewnetrzna-stup

V¢ ’ \/

uszczelnienie systemowe

zbrojenie wg obliczen

Potgczenie scian w narozu budynku

]
—
—

zbrojenie wg obliczen

uszczelnienie systemowe

™

MONTAZ

Proces montfazu sciany
zespolonej na wytykach
starfowych

Wezet frzech scian

zbrojenie wg obliczen

|
=0 51

uszczelnienie systemowe

Potgczenie sciana wewngtrzna-stup

zbrojenie odginane

N

MONTAZ

Przyktadowy przekréj przez $ciane
zespolong z opartg ptyta filigran

j [ I

ptyta stropowa filigran

kotwy montazowe

rozpora stalowa

wytyki startowe
uszczelnienie systemowe

podktadki dystansowe
l krawedziak drewniany
I

|
‘ ptyta lub tawa fundamentowa

Montaz koszaéw zbrojeniowych
W migjscu patgczenia scian

zespolonych

é

MONTAZ

Podparcie scian zespolonych za
pomoca rozpor stalowych

é

MONTAZ

Montaz zewngtrznych scian
zespolonych na dwdch
kondygnacjach budynku



Sciany zespolone mogg by¢ transportowane zaréwno w pozycii
poziomej jak i pionowej. W przypadku transportu w poziomie ele-
menty nalezy uktada¢ na przektadkach drewnianych. Podczas
transporfu w pozycji pionowej szerokos¢ sciany powinna byc¢
rownolegta do kierunku jazdy samochodu. Sciany w pozycii pio-
nowej fransportowane sg w specjalnych stojakach na naczepie
niskopodwoziowej. Posiadamy réwniez specjalne naczepy sa-
mozatadowcze, wspomagajgce proces zatadunku i roztadunku.
W takim typie naczepy, podtoga jest usytuowana na wysokosci
kilkudziesigciu centymetréw co pozwala na transport elementow
o wiekszej wysokosci. Wysokose transportowanej sciany potrafi
siggac wysokasci 4,5 m.

Do montazu $cian uzywa sie zurawia lub dZwigu samojezdnego,
wyposazonego w odpowiednie zawiesia lub trawersy. Sciany
zespolone montuje sie na wczesniej przygotowanym podtozu,
w ktérym powinny by¢ zabetonowane prety starfowe [wytyki).
Po natozeniu elementu na startery nalezy zabezpieczy¢ go pod-
porami ukosnymi i skantrolowac jego utozenie w pionie. Kolejnym
krokiem po zamontowaniu $ciany zespolonej jest utozenie zbro-
ienia stykéw écian (koszéw lub siatek zbrojeniowych). Nastep-
nie miedzy zespolonymi ptytami uktada sie mieszanke betonowg

o odpowiednich wtasciwasciach.

MONTAZ

Montaz sciany zespolonej na
przygotowanym podtozu za
pomoca dzwigu samajezdnego

N

TRANSPORT

Dosfawa scian zespolonych

W specjalnym stfojaku na
naczepie z obnizonym poktadem

N2

EBETARD BETARD
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SCIANA ZESPOLONA PRODUKC.JA

Sciana zespolona ocieplona

Z IZOLACJA TERMICZNA 2 otworem okiennym

N2

LUB AKUSTYCZNA

Sciany zespolone typu filigran mogg byé takze izolowane termicznie.
Wykorzystywane sg do tego ptyty PIR montowane pomiedzy zelbe-
towymi ptytami. Wybar ten nie jest przypadkowy, poniewaz ptyty
paliizocyjanuratowe PIR wyrdzniajg sie bardzo korzystnymi cechami
mechanicznymi i niskg przewodnoscig cieplng. Do ich produkcji uzy-
wa sie izocyjanianu, poliolu oraz specjalnych aktywatoréw i stabiliza-
torow. Charakteryzuije je wysoka ognioodpornos¢, odpornosc na wil-
gog, plesn i bakterie oraz niewielki cigzar. Jest to bardzo korzystne
rozwigzanie zastgpujgce styropian i wetne w momencie gdy jest
ograniczona przestrzen na izolacje, a wymagane sg wysaokie parame-

try cieplne przegrody, poniewaz juz dzisiaj wspoétczynnik przewodze-

nia ciepta A tego materiatu wynosi 0,020-0,022 W (m x K]. Sciany
zespolone ocieplone umozliwiajg zminimalizowanie prac termoizola-
cyjnych oraz wykonczeniowych na budowie. Dzigki umiejscowieniu
warstwy ociepleniowej wewnatrz prefabrykatu $ciana wcigz charak-
teryzuje sig gtadka, estetyczng powierzchnig z obu stron. Stanowi
to istotng przewage nad prefabrykowanymi scianami warstwowymi,
posiadajgcymi tylko jedng strone o gtadkiej powierzchni, natomiast
drugg zacierana.

9

PRODUKCJA

Sciana zespolona ocieplona na
sfale produkcyjnym




~HIBETARD

m 30—47

PLYTY KANALOWE SPREZONE HCU 32—39
PLYTY FILIGRAN 40—47

CECHY PRODUKTGW

Prefabrykowane ptyty stropowe moga uzyskiwac¢ duzg nosnosc i roz-
igfos¢ przy stosunkowo niskiej wysokosci konstrukcyjnej. Element
s p i e iy . AL o i Szybki i tatwy montaz Znikome prace szalunkowe
pozwalajg na szybkie i doktadne wykonanie stropu. Sprezenie ptyt
stropowych, pozwala osiggna¢ jeszcze wigksze rozpigtosci oraz unik-
v

na¢ podpér tymezasowych na placu budowy Zmniejszenie pracochtonnosci na budowie Wysokie parametry akustyczne ptyt



PLYTY KANALOWE SPREZONE HCU

PLYTY KANALOWE SPREZONE HCU

ZAKRES STOSOWANIA:

PLYTY KANALOWE
SPREZONE HCU

Przenoszenie wigkszych obcigzen przez elementy, przy niewielkim
ciezarze wtasnym i osigganie duzej nognosci sprawiajg, ze sprezone
ptyty stropowe HCU znajdujg szerokie zastosowanie w budynkach

przemystowych, mieszkaniowych, jednorodzinnych oraz ustugowych.

CECHY SZCZEGOLNE:

Zminimalizowanie robdét mokrych na stropach

. Brak koniecznosci stemplowania — mozliwose prowadzenia
prac na kondygnaciji ponizej

/]

STROPY
MIEDZYKONDYGNACYJNE

%

PROBUKCJA

Magazyn sprezonych ptyt
sfropowych

= BETARD
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STROPY NAD GARAZEM
POZA OBRYSEM BUDYNKU

/]

GARAZE
WIELOKONDYGNACYJNE

KATALOG PRODUKTOW BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Ptyty kanatowe sprezone wykonujemy na specjalnych liniach
technologicznych przeznaczonych do produkcji elementéw spre-
zonych. Produkcije ptyt rozpoczyna sig od utozenie splotéw spre-
zajgcych o okreslonej sile naciaggu i ilosci dla kazdego wariantu
zbrojenia. Element poddawany sprezeniu ma struny umiejscowio-
ne w dolnej (w niektdrych przypadkach réwniez w gérnej) czeéci
przekroju, aby réwnowazy¢ dziatajgce od gory obcigzenia kon-
strukciji. Naciag ciggien (strun) odbywa sig przed betonowaniem,
przez zewngtrzne elementy oporowe. Formowanie ptyt odbywa
sie poprzez wyttaczanie mieszanki betonowej w postaci wstegi.
Po obraébce cieplnej oraz uzyskaniu odpowiedniej wytrzymatosci
betonu nastepuje zwolnienie naciggu i przekazanie sit na beton,
a nastepnie cigcie ptyt na zgdang dtugose.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Strunobetonowe ptyty stropowe HCU produkowane w naszym

zaktadzie majg grubos¢ 160 + 500 mm. W podstawowej ofercie

ELEMENTY STROPOWE

znajduje szeéc¢ grubosci ptyt (160,200,265,320,400,500 mm)
w dwdch klasach odpornosci: REI 60 oraz REI 120. Posiadamy
B stotéw do produkciji ptyt HCU, kazdy o dtugosci 150 m. Kazdy
z elementéw moze mie¢ dtugos¢ nawet 19 m. Na specjalne za-
maéwienie mozemy wykonac¢ ptyty o wys. 210 mm i odpornosci
REI240. W ptytach mozliwe jest wykonanie prostokgtnych wy-
cie¢ przypodporowych lub przestowych jako wyciecia boczne lub
srodkowe. Wykonanie wycie¢ dopuszczalne jest tylko w ptytach

petnych, niedocietych uprzednio podtuznie.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W przypadku elementéw sprezonych standardowo stosowane
sg sploty ze stali Y1860 oraz stal zbrojeniowa. Beton powinien
mie¢ co najmniej klase C50/80. W ptytach mogg zosta¢ zapro-
jektowane otwaory i wycigcia zgodnie z warunkami otworowania
w ptytach kanatowych. Mozna wykona¢ wycigcia przypodporowe
i przestowe - boczne i srodkowe - wg instrukcji HCU zaktadu

prefabrykacii.

é

PROBDUKCJA

Podnoszenie gotowej ptyty
sprezonej z foru naciggowego

32—33



Typowe przekroje ptyt kanatowych HCU

Przekr¢j poprzeczny ptyty HCU160

g ]IOOOOOO)

1200

Przekrdj poprzeczny ptyty HCU265

1 [OO000

1200

Przekréj poprzeczny ptyty HCU400

10000

/[\

MONTAZ

Strop garazu wykonany ze
sprezonych ptyt kanatowych
HCU 500 o dtugosci 16 m

Przekréj poprzeczny ptyty HCU200

5 | OOOOOO!

1200

Przekrdj poprzeczny ptyty HCU320

OO0

1200

Przekréj poprzeczny ptyty HCUS00

1JUUUC

PLYTA HCU

HCU160

HCU200

HCU265

HCU320

HCUu400

HCU500

TYP PLYTY

HCU160

HCU200

HCU265

HCU320

HCU400

HCU500

HCU210

WYSOKOSE [mm]

160

200

265

320

400

500

WARIANTY

REIBO

REIBO

REN20

REIBO

REN20

REIBO

REN20

REIBO

REN20

REIBO

REN20

REI240

SZEROKOSC STANDARDOWA [mm]

1200

1200

600/1200

1200

1200

1200

KLASA EKSPOZYCJI

X0/Xc1 XC2/Xc3
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +
+ +

+ mozna stosowac bez zadnych ograniczen

- nie nalezy stosowa¢ bez dodatkowej ochrony powierzchniowej; z ochrony powierzchniowej mozna zrezygnowac, jezeli projektowany okres uzytkowania

Xc4

bedzie krétszy niz B0 lat (zredukowana klasa konstrukgiji nizsza niz S2)

ZASTOSOWANIE

stropy o niewielkim obcigzeniu, budownictwo
jednorodzinne

stropy migdzymieszkaniowe — modut ~6m,
stropodachy ~8m

stropy migdzymieszkaniowe — modut ~9m,
stropodachy ~12m

stropy miedzymieszkaniowe — modut ~12m,
stropodachy ~15m

stropy miedzymieszkaniowe — modut ~15m,
stropodachy ~17m

stropy o wysokich wymaganiach nosnosci,
stropodachy do 20m

XD1/XS1 XD2/XS2 XD3/XS3
+ + +

+ +

+ +

+ +

+ +

+ + +

o zawsze nalezy zastosowac¢ dodatkowg ochrone powierzchniowa, bez wzgledu na klase konstrukcii

PPOZ

REIBO

REIBO, REI20

REIBO, REI120

REIBO, REI20

REIBO, REI20

REIBO, REI20

XA



TYP PLYTY WYCIECIE BOCZNE WYCIECIE SRODKOWE OTWOR W 0SI KANALU - NIEOSEABIAJACY PLYTY
HCU160 180 370 300 100
HCU200 180 370 300 100
HCU265 200 420 330 120
HCU320 240 - 400 130
HCU400 240 - 400 130
HCU500 240 - 400 130
Rodzaje wycie¢ w ptytach HCU
PRZYPODPOROWE PRZEStOWE
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Zatadunek ptyt kanatowych

%
TRANSPORT

HCU

BETARD

Detal potgczenia scian petnych i ptyty HCU

rura robusta zatopiona
w prefabrykacie wypetniona ¢
zaprawg niskokurczowg 7
wysokowytrzymatosciowg

podlewka z zaprawy %
cementowej g

prefabrykowana

Sciana petna

zbrojenie w otwartym kanale

prety podtuzne wierica

zbrojenie wypuszczone

ze Sciany

wytyk do potaczenia $cian

warstwa elastycznej
zaprawy cementowej lub
podktadka elastomerowa

ptyta HCU zamknigcie
kanatu

beton monoalityczny

prefabrykowana

$ciana petna

Detal oparcia ptyt HCU na $cianie petnej

wytyk wypuszczony
z prefabrykowanej
Sciany petnej

Detal potgczenia sciany zespolonej, petnej i ptyty HCU

rura robusta zatopiona

prefabrykowana
$ciana petna

pret do potaczenia $cian
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ptyta HCU

warstwa elastycznej
zaprawy cementowej lub
podktadka elastomerowa

ptyta HCU

prefabrykowana

$ciana petna

I
ptyta HCU
prefabrykowana

$ciana zespolona

MONTAZ
Ptyty kanatowe z ofwarciami
kanatéw pod dozbrojenia

N




Ptyty HCU transportowane sg samochodami z platformami, kté-
rych dtugos¢ nie moze by¢ krétsza niz dtugos¢ przewozone-
go elementu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ w pozycji poziomej
w stosach, w sposéb analogiczny jak podczas sktadowania, tzn.
oddzielajac je od siebie specjalnymi przektadkami drewnianymi,
przy czym, w przypadku przewozenia dwdch stoséw ptyt obok
siebie na jednej platformie, wskazane jest zwienczenie obydwu
stoséw co najmniej jedng ptyta wigzgcg obydwa stosy [utozo-
ng na $rodku). Takie utozenie ptyt poprawia stabilnosé tadunku
podczas jazdy. Wysokos¢ stosu bedzie na ogét ograniczona ta-
downosciag srodka fransportu. Ptyty nalezy zabezpieczy¢ przed
zsunigciem sie z platformy poprzez ustabilizowanie tadunku li-
nami lub pasami.

TRANSPORT

Proces zatadunku sprezonych
ptyt kanatowych za pomacyg
suwnicy pomaostowej

N2

Ptyty muszg by¢ oparte réwnomiernie na catej swojej szerokosci.
Montaz ptyt nalezy prowadzi¢ na podstawie schematu uktadu
ptyt, opracowanego w ramach dokumentacji wykonawczej. Ptyty
nalezy opiera¢ na warstwie zaprawy cementowej, co najmniej M5
lub specijalnie przeznaczonych do tego celu podktadach z two-
rzyw sztucznych, zgodnie z zatozeniami projektowymi. Przed
betonowaniem nalezy sprawdzi¢, czy kazda ptyta posiada za-
slepki chronigce przed przedostaniem sig mieszanki betonowej
do kanatéw. Montaz ptyt kanatowych wykonuje sie z uzyciem
belki frawersowej wyposazonej w specjalne uchwyty szczekowe
zakleszczajgce sig na krawedziach ptyty. W przypadku ptyt cie-
tych wzdtuznie lub z wycieciami montaz odbywa sie za pomoca
pas6w przymocowanych do trawersu lub hakéw zabetonowa-
nych w ptycie.

é

MONTAZ

Montaz ptyty kanatowej HCU za
pomocs frawersu

é

MONTAZ

Montaz ptyty kanatowej HCU
za pomocsy frawersu



/]

BUDYNKI MIESZKANIOWE
INDYWIDUALNE
| WIELORODZINNE
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REALIZACJA

Biurowiec Betard, Dtugoteka —
wykorzystanie ptyt stropowych
filigran jako surowy element
wnetrza

/]

BUDYNKI KOMUNALNE
(SZKOtY, SZPITALE, HOTELE)

PLYTY FILIGRAN

Ptyty stropowe zespolone filigran to propozycja dla wszystkich,
ktérym zalezy na precyzyjnym i szybkim wykonaniu stropu. Wspot-
czesne, $miate formy architektoniczne wymagajg stosowania no-
woczesnych rozwigzan konstrukcyjnych, ktérym w zakresie stro-
péw sprasta¢ moze jedynie filigran. Wyrdznia sie nieograniczonymi
mozliwosciami formowania powierzchni pod wzgledem ksztattow

i wymiaréw.

Mozliwose wykanywania skomplikowanych ksztattow ptyt

Mozliwose wykanania niezbednych wycig¢ i otworéw

Maty ciezar wtasny - mozliwos¢ jednorazowego transporfu
150-200m2 ptyt

[ K [
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MIEJSCA POLACZENIA Z BALKONAMI
| BIEGAMI SCHODOWYMI ORAZ INNE
NIETYPOWO OPARTE | OBCIAZONE STROPY

PROCES PRODUKCJI

Ptyty stropowe typu filigran wykonywane sg na specjalnych
stotach produkeyjnych. Po przygotowaniu stotu, uktadane jest
zbrojenie gtéwne stropu oraz kratownice stalowe. Kratownice
stuza do wtasciwego potaczenia z pozostatg czescig stropu, wy-
konywana na budowie. Ptyty sg nastepnie zalewane mieszankg
betonowsg do przewidzianej w projekcie grubosci 5-7 cm.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Ptyty filigran produkujemy w wymiarach dostosowanych do geo-
metrii stropu — szerokosci podstawowe ptyt, ze wzgledéw pro-

dukeyijnych i tfransportowych, nie przekraczajg 240 cm (lub 250

cm - oddziat w Kielcach); dtugoéci ptyt odpowiadajg rozpigtoéci

stropu. llo$¢ zbrojenia oraz parametry techniczne stropu kazdora-
zowo okresla projekt wykonawczy stropu filigran, opracowywany
indywidualnie dla kazdego obiektu.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Pozwalajg projektantom realizowac¢ skomplikowane schematy
statyczne i ztozone uktady obcigzen. Prefabrykaty stropowe
filigran majg posta¢ zelbetowych ptyt o grubosci 5-7 cm, wraz
ze zbrojeniem gtéwnym stropu oraz stalowymi kratownicami
przestrzennymi, czesciowo zabetonowanymi w ptycie. Grubosé
elementéw zalezy od grubosci ofuliny zbrojenia oraz od ilosci

zbrojenia w ptycie.

é

PROBUKCJA

Proces padnoszenia ptyty
filigran ze stotu roboczego



PLYTY FILIGRAN

PLYTY FILIGRAN

DETALE TECHNICZNE

Sposa6b rozmieszczenia podpdr montazowych
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Przyktadowa ptyta stropowa filigran
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grubos¢ stropu

beton uktadany na budowie
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deskowanie podciggu
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dodatkowe zbrojenie nad stykiem ptyt (opcja)
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ELEMENTY STROPOWE

é

MONTAZ

Ptyty stropowe filigran
dosfosowane do
geometrii obiekfu

é

REALIZACJA

Biurowiec Betard, Przywory —
wykorzystanie ptyt
stropowych filigran jako
surawy element wnetrza

42—43



Elementy stropow typu filigran moga by¢ przewozone transpor-
tem samochodowym w pozycji poziomej, z kratownicami stalowy-
mi skierowanymi do gory. Elementy moga by¢ uktadane warstwa-
mi, przy czym liczba warstw zalezy od rozpigtosci i ich cigzaru,
a sposob ich uktadania na srodkach transporfowych powinien
by¢ taki sam jak przy sktadowaniu. Podczas transportu dopusz-
cza sie opieranie ptyt bezposrednio na kratownicach stalowych,
t|. bez przektadek drewnianych.

TRANSPORT

Zatadunek ptyt stropowych
filigran zabezpieczonych pasami
transporfowymi

Przed przystapieniem do uktadania ptyt typu filigran nalezy usta-
wi¢ podpory montazowe. Podpory montazowe (stemple) muszg
by¢ wyposazone w mechanizm umozliwiajgcy ptynna regulacie
wysokosci podparcia. Montaz ptyt nalezy prowadzi¢ na podsta-
wie schematu uktadu ptyt, opracowanego w ramach dokumen-
tacji wykonawczej. Podnoszenie ptyt moze odbywac sie tylko
przy pomocy zurawi wiezowych lub dzwigéw samochodowych
o odpowiednio dobranych parametrach, uwzgledniajagcych mie-
dzy innymi: lokalne ograniczenia montazu, potrzebne wysokosci
podnoszenia, zasieg, udZzwig, maksymalne masy elementdéw itd.
Po utozeniu ptyt przystepuje sig, zgodnie z dokumentacia tech-
niczng, do montazu zbrojenia dodatkowego. Przewaody instala-
cyjne przewidziane do zamontowania w stropie nalezy uktadac¢
podczas montazu zbrojenia dodatkowego, przed betonowaniem.
Przed zabetonowaniem stropu nalezy wykona¢ deskowania
obrzezy stropu. Uktadanie betonu powinno odbywac sig réw-
nomiernie wzdtuz rozpigtosci stropu, rozpoczynajgc od jednej
padpory w kierunku drugiej, tgcznie z zabetonowaniem wiericéw.
Wykonczenie spodéw ptyt [sufitu) polega najczesciej na wypet-
nieniu stykéw ptyt, przeszpachlowaniu powierzchni i pomalo-
waniu. Na zyczenie klienta mozna pozostawi¢ ptyty niewykon-
czone - w jakoéci betonu licowego (zalecana jest impregnacia

powierzchni).

é

MONTAZ

Uktadanie ptyt stropowych
filigran na obiekcie o nietypowej
geometrii

é

MONTAZ

Beftonowanie elementaw
sciennych i stropowych
filigran



PLYTY FILIGRAN

REALIZACJA

Biurowiec Betfard, Przywory —
strop wykanany z ptyt filigran,
w fechnologii surowego betonu

N2

= BETARD

KATALOG PRODUKTOW — BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

ELEMENTY STROPOWE

PLYTY FILIGRAN

REALIZACJA

Concordia Hub, Wroctaw —
sfrop wykanany z ptyt filigran
w betfonie licowym
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BALKONY

Ptyty balkonowe to istotne elementy architektury mieszkalnej za-
réwno pod katem uzytkowym jak i wizualnym. Ich zewngtrzne usytu-
owanie, wigze sie ze skutkami oddziatywania zmiennych warunkéw
atmosferycznych: storica, opadéw atmosferycznych, wahan tem-
peratury. W zwigzku z tym istotna jest wysoka jakos¢ elementéw
zelbetowych ptyt balkonowych, jak tez ewentualnych warstw wy-

koriczeniowych.

CECHY PRODUKTGW

PLYTY BALKONOWE 50—57

wysoka jakos¢ elementow

mozliwosé wykaonania indywidualnych form — stosowania
v
korytek i wpustéw odwadniajgcych

wysoka trwatos¢ elementéw — wysoka mrozoodpornosé

i wodoszczelnosce

szybkos¢ realizacii

uproszczenie robdt szalunkowych

szczelne i frwate potgczenie z budynkiem bez skompliko-

wanych robét uszczelniajgecych w progu balkonowym



/]

BUDYNKI MIESZKANIOWE JEDNO- | WIELORODZINNE
(iako ptyty balkonowe, zadaszenia, gzymsy)

%

REALIZACJA

Kepa Mieszczanska, Wroctaw —
prefabrykowane ptyty balkano-
we z oswietleniem punkfowym

PLYTY
BALKONOWE

Prefabrykowane ptyty balkonowe pozwalajg na projektowanie i wy-
konywanie znacznie trwalszych oraz ciefiszych elementéw balko-
nowych. Dzieki stosowaniu systemowych tgcznikéw termoizolacyj-
nych nie jest wymagane dodatkowe docieplanie ptyt balkonowych.

Estetyczna powierzchnia pozwala na pozostawienie naszych ptyt

balkonowych bez wykoriczenia.

Zastosowanie systemu tacznikéw termaizolacyjnych, ktére
eliminujg mostki termiczne bez koniecznosci dodatkowego
docieplania

Mozliwose wykanania wysokiej jakosci powierzchni z zasto-

sowaniem matryc (antyposlizg)

Brak koniecznosci stosowania warstw wykonczeniowych.

/]

BUDYNKI UZYTECZNOSCI PUBLICZNEJ
(iako ptyty balkonowe, daszki, gzymsy)

PROCES PRODUKCJI

Ptyty balkonowe produkujemy jako elementy indywidualne, do-
stosowane do wymogdw projektu. Mogg to by¢ ptyty petne lub
ptyty filigran. Ptyty filigran wymagajg obszalowania dozbrojenia
na budowie i dobetonowania do projektowanej grubosci. W przy-
padku ptyt petnych, wbudowujemy uwzglednione w projekcie
akcesoria. W przypadku ptyt balkonowych wykonywanych w ne-
gatywie -wykonujemy powierzchnig antyposlizgowa.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE

Sposob wykonczenia powierzchni ptyt balkonowych zalezy od
preferenciji inwestora. Ptyty balkonowe produkujemy w pozyty-
wie lub negatywie, co oznacza, ze mozemy otrzymac wysokiej
jakosci, licowa, gtadkg powierzchnig od formy. Produkowany
balkon w pozytywie jest dedykowane pod dalsze wykonczenie.
Posiada dolng powierzchnie gtadka od formy, a gére wykancza

sie np. ptytkami lub zywicami. Balkany wykonywane w negatywie

posiadajg dot zacierany, a gérna czesc prefabrykatu jest gtadka.

W takim typie balkonéw mamy mozliwos¢ wyniesienia krawe-
dzi, w tym wykonania balustrad. Dla balkonéw wykonywanych
w negatywie jest mozliwo$¢ zastosowania matryc pozwalaja-
cych na ofrzymanie powierzchni o wybranej fakturze i wyso-
kiej jakasci, jak réwniez wpustow odwadniajacych lub rzygaczy.
Dzieki indywidualnemu podejsciu do kazdego projektu nie ma
ograniczen w wymiarach i ksztattach wykonywanych ptyt.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Ptyty balkonowe produkowane sg na podstawie projektu warsz-
tatowego opracowanego przez projektanta Betard lub projektanta
Zamawiajgcego (po uwzglednieniu wymogéw technologicznych
wytwarni Betard). Potgczenie balkondw z konstrukejg budynku
odbywa sie za pomocg systemowych tacznikéw termoizolacyj-
nych. Projekt balkonéw opracowany jest na podstawie projektéw
konstrukcyjnych i architektonicznych budynku oraz projektu do-
boru tacznikéw termaizolacyjnych, sporzadzonego przez produ-

centa i zaakceptowanego przez projektanta.

é

PROBUKCJA

Proces zalewania ptyty
balkonowej w formie
produkcyinej

é

PROBUKCJA
Podnoszenie z formy ptyty
balkonowej z systemem
odwodnienia



PLYTY BALKONOWE

PLYTY BALKONOWE

DETALE TECHNICZNE

Potgczenie balkonu z ptytg stropowa filigran

pret ciggty na odcinku balkonu

balkonowy tgcznik
termoizoloacyjny

]

prety podtuzne wienca

dozbrojenie stropu
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ze sciany
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strzemiona wienca

Potgczenie balkonu z ptytg stropowg HCU

prety ciggte na odcinku balkonu

balkonowy tacznik

prety podtuzne wienca

beton monolityczny

ptyta filigran

dozbrojenie stropu
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balkon zbrojenie warstwa elastycznej ptyta HCU samkniecie

prefabrykowany wypuszczone zaprawy cementowej lub \anatu

— 26 $ciany podktadka elastomerowa =

prefabrykowana
strzemiona wienca Sciana petna
min. 240
iy o T ""'ﬂ o

™

MONTAZ
Ptyta balkonowa przygotowana
do zabeftonowania wraz ze
stropem

= BETARD

k4 5

E
e
%

™
REALIZACJA

Zatorska, Wroctaw
Prefabrykowane ptyty
balkonowe z balustradg

KATALOG PRODUKTOW

BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

TYPY PLYT BALKONOWYCH

0 0

Ptyty balkonowe czgsciowo Ptyty balkonowe w petni

prefabrykowane (typu filigran) prefabrykowane pod dalsze
wykaonczenie

0 0

Ptyty balkonowe w petni pre- Ptyty balkonowe z balustradami
fabrykowane z wyniesionymi betonowymi

krawedziami, do pozosfawienia

bez wykonczenia

RODZAJE MATRYC

BALKONY

52—53



PLYTY BALKONOWE

PLYTY BALKONOWE

TRANSPORT:

Ze wzgledu na wbudowane tgczniki tfermoizolacyjne, nalezy
zwroci¢ uwage na szerokosc tadunku. Ptyty balkonowe trans-
portowane sg zazwyczaj samochodami typu dtuzyca. Powinny
by¢ sktadowane i fransportowane na przektadkach drewnianych
lub na podktadach stalowych [z HEBAw), ktérych zastosowanie
eliminuje uszkodzenia, jakie mogg powsta¢ podczas zatadunku
wozkiem widtowym. Na podktadach stalowych tatwiej jest utozy¢
kilka balkonéw o zréznicowanej geometrii.

MONTAZ:

Ptyty balkonowe maontuje sie na wczesniej przygotowanych pod-
porach. Roboty mokre ograniczone sg do zazbrojenia i zabeto-
nowania stropu oraz wienca przy tgcznikach termoizolacyjnych
balkonu. Otwory po kotwach fransportowych nalezy na budowie
zaslepi¢ specjalng zaprawg cementowg lub zaglepkami (PCW,

metalowymi itp.)

MONTAZ

Maontaz ptyt balkonowych na
wczesniej przygotowanych
podporach

N

TRANSPORT
Zatadunek prefabrykowanych
ptyt balkanowych

N2

= BETARD

KATALOG PRODUKTOW BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

54—55
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m 58—67

ELEMENTY KLATEK
SCHODOWYCH

CECHY PRODUKTGW

Prefabrykowane elementy klatek schodowych sg jedng z najczescigj tatwy montaz Duza dowolnosé w ksztattowaniu formy schodow

realizowanych na zamowienie grup produktowych. Sg wsrad nich:
biegi proste, biegi z jedng i dwiema ptytami spocznikowymi, a takze
SO g 2= Pty P 4 Szybka realizacja na budowie Powierzchnia od szalunku nie wymagajaca tynkowania

ptyty petne spocznikowe, biegi schodowe ze schodkowg czescig e :
[nadaje sie do malowania)

spodnig i schody zabiegowe. Podesty i spoczniki wykonujemy za-

réwno w formie prefabrykatéw petnych jak i w technologii filigran. Wysoka jakost elementow i powtarzalnose



BIEGI SCHODOWE | SPOCZNIKI

BIEGI SCHODOWE | SPOCZNIKI

ZAKRES STOSOWANIA:

BIEGI SCHODOWE
| SPOCZNIKI

Biegi schodowe sg elementami konstrukcyjnymi, montowanymi
w klatkach schodowych i umozliwiajgcymi komunikacje w pionie

[réwniez w klatkach z trzonem szybu windowego). Najczesciej za-

mawianym produktem jest bieg prosty, ktéry montuje sie na wcze-

$niej przygotowanych podestach i spocznikach monolitycznych lub

prefabrykowanych

CECHY SZCZEGOLNE:

Eliminacja skomplikowanego, czasochtonnego szalowania,
zbrojenia i betonowania

Zapewniona komunikacja w czasie wznoszenia kandygnacii

/]

OBIEKTY MIESZKANIOWE
JEDNO- | WIELORODZINNE

9

REALIZACJA

Kurkowa 14, Wroctaw —

klatka schodowa z wykorzysta-
niem prefabrykowanych biegow
schodowych, bez oktadziny

= BETARD

/]

OBIEKTY UZYTECZNOSCI
PUBLICZNEJ

/]

OBIEKTY PRZEMYStOWE

KATALOG PRODUKTOW BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Biegi schodowe wykonuije sie w specjalnie zaprojektowanym
i przygotowanym szalunku. W zaleznosci od fego, ktéra po-
wierzchnia bedzie gtadka - wykonuje sig je w pozytywie lub
w negatywie z mozliwoscig zastosowania specjalnych matryc.
W przypadku pozostawienia surowej, betonowej powierzchni
schodow zalecana jest impregnacja prefabrykatu

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Wykonujemy biegi proste, biegi z jedng lub dwiema ptytami spo-

cznikowymi, a takze ptyty petne spocznikowe. W naszej ofercie

posiadamy réwniez schody zabiegowe oraz ,zebate" ze schodko-

ELEMENTY KLATEK SCHODOWYCH

wag czescig spodnig. Schody wykonuije sie z powierzchnig stop-
ni zacierang, do wykonczenia na budowie np. ptytkami. Istnieje
mozliwos¢ wykonania biegéw w pozycji odwrotnej, z gérng po-
wierzchnig gtadka (beton licowy) lub antyposlizgowa (z odcignie-

tym wzorem matrycy).

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

W zaleznosci od przyjetych schematéw statycznych, obcigzenia
przekazywane sg bezposrednio na sciany klatek schodowych
lub posrednio poprzez podesty i spoczniki. W celu zmnigjszenia
odgtosow, biegi i spoczniki mogg by¢ izolowane od konstrukcii

poprzez podktadki elastomerowe (tronsole).

é

PRODBUKCJA

Forma do wykonywania
schodow zabiegowych

PROBUKCJA
Gotowe schody zabiegowe

60—61



Klatka schodowa

)

detal ,C"

Detale potaczenia schodéw prefabrykowanych

Detal A
oparcie biegu starftowego na podwalinie

rura robusta zatopiona
w prefabrykacie wypetniona
zaprawg niskokurczowg

wysokowytrzymatosciowg

bieg prefabrykowany / J

podlewka z zaprawy
cementowej lub
podktadka elastomerowa

pret wklejany
podwalina monolityczna na zywice

Detal B

oparcie biegu na spoczniku/podescie

podlewka z zaprawy
cementowej

lub podktadka
elastomerowa

bieg prefabrykowany

spocznik/ podest
prefabrykowany

PROBUKCJA
Magazyn biegow
schodowych prostych
N2

detal ,A"

Detal C

oparcie spocznika/podestu na $cianie

rura robusta zatopiona
w prefabrykacie wypetniona
zaprawa niskokurczowg

wysokowytrzymatosciowg

wytyk do potgczenia $cian
ze spocznikiem/ podestem

Sciana
prefabrykowana

$ciana
prefabrykowana

spocznik/ podest
prefabrykowany

podlewka z zaprawy
cementowej lub
podktadka elastomerowa

A4

Bieg schodowy prosty

Bieg schodowy potgczony ze
spocznikiem/podestem

A 4

0 0
Bieg schodowy dwustronny
'zebate"

Schody zabiegowe

é

PRODUKCJA

Magazyn biegdw schodowych
(biegi proste, ze spocznikiem,
zabiegowe)



BIEGI SCHODOWE | SPOCZNIKI BIEGI SCHODOWE | SPOCZNIKI

é
TRANSPORT: MONTAZ: MONTAZ
Zamontowane schody
Biegi schodowe nalezy dostarczaé i sktadowac na drewnianych W klatkach schodowych obiektéw mieszkalnych wykonuje sig zabiegowe
przektadkach. Maksymalny cigzar dostarczanych na jednym au-  spoczniki i biegi schodowe. Mozna wykonac je jako jeden pre-
cie elementéw nie powinien przekraczac¢ 24 tony. fabrykat lub dwa osobne elementy. Najczesciej praktykowanym
rozwigzaniem jest wykonanie prefabrykowanego biegu schodo-
wego i montaz na wczesniej przygotowanym podescie i spoczni-
ku, ktéry moze by¢ wykanany w technologii prefabrykowanej lub
monolitycznej. Spocznik prefabrykowany tgczony jest ze sciang
za pomocag wytykéw prefowych w $cianie i rur karbowanych
w spoczniku. Bieg schodowy opiera sie na spoczniku, stosujgc
miedzy nimi podktadki elastomerowe lub podlewke z zaprawy
cementowej. Potgczenie biegu z fundamentem rozwiazuje sie
za pomoca rury robusta zatopionej w prefabrykacie oraz pretéw
wystajgcych z ptyty lub scianki fundamentowe;.
TRANSPORT
Transport prefabrykowanych
biegéw schodowych prostych
zabezpieczonych pasami
é
MONTAZ

Montaz prefabrykowanego
biegu schodowego z uzyciem
uchwytéw montazowych

ll
I:E!H lﬂ

SIBETARD KATALOG PRODUKTOW — BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE ELEMENTY KLATEK SCHODOWYCH 64—EB5



REALIZACJA

Kurkowa 14, Wroctaw —
prefabrykowane ptyty balkonowe
z balustradg oraz gzymsy

N2

REALIZACJA

Kurkowa 14, Wroctaw —
prefabrykowane ptyty balkanowe
7 balustrada oraz gzymsy

N
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SZYBY WINDOWE

Prefabrykowane elementy szybu windowego fo elementy znacz-
nie przyspieszajgce realizacje inwestyciji, dodatkowo generujace
oszczednosci w zakresie deskowania na budowie, korzysci z tfego
rozwigzania fo takze doktadnos¢ i dobra jako$¢ wykonania co w przy-

padku szachtéw windowych ma duze znaczenie.

CECHY PRODUKTOW

ELEMENTY SZYBU WINDOWEGO 70—73

Mozliwos¢ wykonania szybéw windowych o gtadkiej

powierzchni

Mozliwos¢ produkcji jako element skrzynkowy — jeden
prefabrykat na kondygnacije

Wysoka frwatosc¢

Brak deskowania i podpér montazowych

Mozliwose wykonania w prefabrykacie gniazd

na urzadzenia sterujgce



/]

BUDOWNICTWO
MIESZKANIOWE
WIELORODZINNE

%

MONTAZ

Montaz elementu szybu
windowego w bydynku
wielokondygnacyjnym

/]

BUDOWNICTWO
UZYTECZNOSCI
PUBLICZNEJ

ELEMENTY SZYBU
WINDOWEGO

Szyby windowe wspomagaijg komunikacje pionowg w budynku. Mogg
by¢ projektowane jako wolnostojgce lub mocowane do istniejgcej
konstrukeiji obiektu — wszystko uzaleznione jest od warunkéw geo-
technicznych, schematéw statycznych i rodzaju akcesoriéw potrzeb-

nych do potaczenia elementdw.

Szybkose wznoszenia konstrukciji

Powtarzalnos¢ elementow

/]

BUDOWNICTWO
PRZEMYStOWE

PROCES PRODUKCJI
W przypadku elementéw skrzynkowych szyby windowe produko-
wane sg w specjalnie przygotowanych formach. Po ustawieniu

zbrojenia elementu, forma wypetniana jest mieszankg betonowa.

MOZLIWOSCI PRODUKCYJNE
Szyby windowe mogg by¢ wykonane jako ustrdj skrzynkowy lub
tagczony ze scian prefabrykowanych petnych lub zespolonych.

Wysokos¢ pojedynczego elementu wynosi zazwyczaj do 2,7m

(w przypadku wyzszych kondygnaciji istnieje mozliwoé¢ podziatu
szybu na wyzsze elementy].

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE

Wymiary poprzeczne szybu dostosowane sg do geometrii projek-
tu wykonawczego. Grubosc scian jest wyznaczana indywidualnie
dla kazdego obiektu. Zalezy ona od schematu statycznego szybu
windowego, wymiaréw przekroju poprzecznego i wysokosci.
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PRODUKCJA

Forma stalowa do produkcii
elemenféw szybu windowego



Potaczenia elementéw szybu windowego

Detal A
sruba do rektyfikacji elementow
szybu windowego

element
prefabrykowany

po dopasowaniu

i potgczeniu
elementy podhi¢
zaprawg na sucho

$ruba
rektyfikacyjna

element
prefabrykowany
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MONTAZ

Widok wnetrza szybu
windowego
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8 “ detal A
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W zaleznosci od technologii wykonania szybu windowego ele-
menty przewozone sg jako ustroje skrzynkowe lub elementy
$cienne. Maksymalny cigzar przewozonego tadunku na jednym
aucie to nawet 40T. W przypadku szybéw windowych ze $cian
prefabrykowanych, mozliwy jest transport na lezaco z zastoso-
waniem przektadek migdzy elementami lub w pozycji wbudowa-
nia, w specjalnych stojakach. W zaleznosci od wysokaosci po-
szczegolnych elementéw tadujemy je na standardowej naczepie
($ciany do wysokoséci 2,6m) lub na naczepie niskopodwoziowe;

($ciany do wysokosci 2,8m).

%

MONTAZ

Montaz elementu
skrzynkowego szybu
windowego

Montaz elementéw odbywa sie poprzez naktadanie jednego ele-
mentu na drugi. W elementach zelbetowych zamontowany jest
system do rektyfikacji pionowej elementéw, dzieki czemu istnieje

mozliwos¢ idealnego dopasowania do siebie elementdw i ograni-

czenie przestrzeni miedzy nimi.
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SLUPY ZELBETOWE

Stupy zelbetowe o pionowe elementy konstrukcyjne, ktérych zada-
niem jest zebranie obcigzen z wyzszych partii konstrukcji obiektu
i przekazanie ich na fundamenty. Ich przekroj zalezy od wymogoéw
projektéwych. Czgsto pozostawione w surowej formie stanowig ele-

ment wngtrz.

CECHY PRODUKTGW

StUPY ZELBETOWE

76—81

Szybkose realizaciji bez prac ciesielskich i zbrojarskich

Stupy tgczone z fundamentem za pomocg tacznikow

systemowych

Wysoka jakos¢ elementow

Nie wymagajg podpdr montazowych



StUPY ZELBETOWE

StUPY ZELBETOWE

ZAKRES STOSOWANIA:

SLUPY ZELBETOWE

Stupy w budownictwie mieszkaniowym stosowane sg najczesciej
w garazach podziemnych zapewniajgc powtarzalnos¢ modutow.
Stuza do podpierania stropow, ktére w wersji sprezonej potrzebu-
ig rzadszej siatki stupéw, dzieki czemu zyskujemy wigkszy komfort
uzytkowania kondygnacii podziemnei.

CECHY SZCZEGOLNE:

Szybkose realizacii

Stupy tgczone z fundamentem za pomoca tacznikéw
systemowych

Wysoka jakos¢ elementéw

Nie wymagajg podp6r montazowych

/] /]

GARAZE KONDYGNACJE
PODZIEMNE

%

MONTAZ

Montaz stupaw zelbefowych
0 przekroju prostokatnym oraz
okragtym na kondygnacii
garazowej budynku

= BETARD
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OBIEKTY MIESZKALNE
W UKLADZIE MIESZANYM
SEUPOWO-SCIANOWYM

KATALOG PRODUKTOW BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

TECHNOLOGIA:

PROCES PRODUKCJI

Stupy produkuje sie w specjalnie przygotowanych formach
o réznych przekrojach. Elementy o przekroju prostokgtnym wy-
konuije sie w pozycii lezacej, natomiast okragte - w pozyciji stoja-
cej. Oprdcz zaprojektowanego zbrojenia wewnatfrz stupa moga
pojawi¢ sie niezbedne akcesoria takie jak: tgczniki systemowe
do potgczenia ze Sciang, tuleje montazowe, a takze systemowe
podpory stupowe.

StUPY ZELBETOWE

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE | PRODUKCYJNE

Produkujemy stupy o przekroju prostokatnym, takze stopniowane
na wysokosci. Na powierzchniach bocznych mogg mie¢ dodat-
kowo wsporniki do oparcia belek lub podciggéw. Istnieje réwniez
mozliwos¢ wykonania stupéw o przekroju okrggtym, pod warun-
kiem pozytywnego wyniku indywidualnej analizy, uwzgledniajacej
mozliwosci technologiczne. W przypadku sgsiedniego potozenia
wzgledem s$cian, mozliwe jest zamontowanie systemowych tacz-

nikéw w stupie do potgczenia go ze $ciana.

e

PROBUKCJA

Stalowa forma do produkcii
stupow o przekroju okrggtym

é

PROBUKCJA

Zalewanie stalowej formy do
stupéw mieszankg betonowa

76—77



StUPY ZELBETOWE

StUPY ZELBETOWE

DETALE TECHNICZNE

Typy potgczen stupéw z fundamentem

Potgczenie na tgczniki stupowe

stup
prefabrykowany

podpora stupowa [ - = \
“. 7
) %

Potaczenie na rury karbowane

stup

prefabrykowany

rura karbowana

O OO
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PROBUKCJA

Stup zelbetowy ze wspornikami
i zatopionymi rurami
karbowanymi do potaczenia

z fundamentem

= BETARD
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PROBUKCJA

Stupy zelbetowe z zatopionymi
systemowymi podporami
stupowymi do potaczenia

z fundamentem

KATALOG PRODUKTOW BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

StUPY ZELBETOWE

é

PRODUKCUJA

Sktadowanie prefabrykowanych
stupaw zelbetowych o przekroju
kwadratowym

é

PROBUKCJA

Sktadowanie prefabrykawanych
stupow zelbefowych o réznej
geometrii i réznych
rozwigzaniach potgczen

z fundamentem

78—78



Elementy oddzielone sg od siebie specjalnymi przektadkami w po-
staci belek krawedziowych lub przektadek drewnianych. Powinny
by¢ starannie utozone jeden obok drugiego. W przypadku dtugich
belek konieczne moze by¢ uzycie sprzetu specjalistycznego, sto-

suje sig naczepy o regulowanej dtugosci, fzw. rozciagi.

TRANSPORT
Zatadunek prefabrykowanych
stupaw zelbetowych

N2

Montaz stupow prefabrykowanych odbywa sie najczesciej za po-
mocg pretéw startowych zamocowanych w stopie fundamento-
wej lub systemowego potgczenia skrecanego. Przy potgczeniu
za pomocg pretéw startowych, w stupie zatopione sg rury kar-
bowane, ktére po natozeniu na prety zalewane sg wysokowy-
trzymatosciowg zaprawa. W przypadku potgczenia systemowego
w prefabrykacie zalewa sie podstawe stupa, ktéry nastepnie sta-
wiany jest na srubach kotwigcych, zatopionych w fundamencie.
Na koniec wykonuije sie podlewke wypetniajgcg przestrzen mie-

dzy podstawg stupa a powierzchnig fundamentu.

MONTAZ

Montaz stupow zelbetowych
0 przekroju prostokgtnym oraz
okrggtym na kondygnacii
garazawej budynku

N
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BELKI ZELBETOWE

CECHY PRODUKTGW

Belki to niezbedny element w konstrukciji szkieletowej, zazwyczaj sto-

sowany w kondygnacjach podziemnych lub czesciach ustugowych
y ygnac| p y e gowy

Szybki montaz Bez steplowania konstrukcijina budowie
budynku. Belki pozwalajg na uzyskanie wigkszych przestrzeni jak

réwniez rozpigtosci co przektada sie na swobode w ksztattowaniu
wnetrza budynku. Wysoka jako$¢ wykoriczenia elementow



/] /]

BUDOWNICTWO BUDOWNICTWO
MIESZKANIOWE UZYTECZNOSCI
| KUBATOROWE PUBLICZNEJ

%

PROBUKCJA
Sktadowanie belek zelbefowych
czesciowo prefabrykowanych

BELKI ZELBETOWE

Belki o elementy konstrukeyjne, ktére — zaleznie od przyjetych sche-

matéw statycznych — moga pracowac jako swobaodnie podparte lub
utwierdzone. Najczesciej zbierajg obcigzenie z powierzchni stropu
i przekazuig je jako warto$é skupiong na stupy (konsole] lub $ciany.

Eliminacja prac szalunkowych i zbrojarskich
Zabudowane akcesoria do potgczenia z konstrukcig

Mozliwose wykaonania otworéw pod instalacije

/]

OBIEKTY
HANDLOWE

PROCES PRODUKCJI

Belki produkuije sie w specjalnie przygotowanych formach o réz-
nych przekrojach w pozyciji lezacej. Oprécz zaprojektowanego
zbrojenia wewnatrz belki moga pojawic¢ sie niezbedne akcesoria

jak na przyktad: fuleje montazowe czy otwory instalacyjne.

MOZLIWOSCI PROJEKTOWE | PRODUKCYJNE
Oferujemy belki w dowolnym zakresie wymiaréw przekroju po-
przecznego. Dtugose belek w budownictwie mieszkaniowym wy-

nosi na ogaét do 14 metréw. Wynika ona z projektu technicznego

oraz ograniczen fransportowych i montazowych. W prefabrykacii
belek stosujemy beton w klasie od C20/25 do C55/67, a stal
zbrojeniowag klasy AllIN.

é

PRODUKCJA

Zalewanie formy do produkcii
belek zelbetowych

é

PROBUKCJA

Przenoszenie belki stropowej
7 linii produkcyinej na migjsce
skfadowania



BELKI ZELBETOWE BELKI ZELBETOWE

DETALE TECHNICZNE TRANSPORT: MONTAZ:

Elementy oddzielone sg od siebie specjalnymi przektadkami w po- W zaleznosci od typu belek montaz odbywac sie moze poprzez
. L. ) staci belek krawedziowych lub przektadek drewnianych. Powinny ~ natozenie belki na wytyki pretowe lub za pomoca podpér — usta-
Belki czesciowo prefabrykowane Belki petne , o . . o o e .
by¢ starannie utozone jeden obok drugiego. W przypadku dtugich ~ wienie w odpowiednim miejscu w celu pézniejszego zalanie po-
belek konieczne moze by¢ uzycie sprzetu specjalistycznego, sto-  taczenia np. ze stropem.

suje sig naczepy o regulowanej dtugosci, fzw. rozciggi

%

MONTAZ

Prefabrykowane belki zelbetowe
z wykonanymi otworami pod
instalacje
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MONTAZ
Montaz belki brzegowej
0 nietypowej geometrii

= BETARD KATALOG PRODUKTOW — BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE BELKI ZELBETOWE 86—87
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ELEWACJE 90—91

E L EWA c J E RETRO OFFICE HOUSE 92—93
MARINA Il 94—85

ZAKtAD PRODUKCYJNY Z ZAPLECZEM BIUROWYM 86—97

APARTAMENTOWIEC UL. DROBNERA 98—99

CECHY PRODUKTGW

Wysoka frwatos¢ elewacii Szybkose realizacii

Prefabrykaty elewacyjne z betonu, to najczesciej realizacje tworzone
wg indywidualnych projektéw. Elementy moga petni¢ funkcje zarow-

no konstrukeyjng jak i dekoracyjng. Szeroki wachlarz wykonczen Odpornosc prefabrykowanych ptyt oraz zastesowanych

o L . e akcesoriéw na warunki atmosferyczne
elementéw daje nieskoriczone mozliwosci projektowe.



ELEWACJE

Prefabrykowane elementy elewacyjne petnig najczesciej role deko-
racyjna, stanowig takze elementy oktadzinowe elewaciji, zabezpie-
czajgce warstwe ocieplajgcg. Powstajg zwykle z mieszanek betonu
architektonicznego tworzacego gtadkie powierzchnie lub odwzoro-
wuijgce dowolne faktury otrzymywane przy wykorzystaniu odpowied-

nich matryc np. faktury drewna, powierzchni kamiennych, a takze

nowoczesne struktury graficzne. Elewacje betonowe charakteryzuja

sie wysokg frwatoscig i odpornoscig na warunki atmosferyczne. Ko-
lorystyke elementéw mozna dostosowywac do wymogdw projektu

poprzez zastosowanie odpowiednich pigmentdéw, kruszyw lub/i ce-

/]

StUPY
ELEWACYJNE

%

REALIZACJA

Centrum Kultury, Strzegom —
prefabrykowane elementy
elewacji w kszfatcie heksagonu
0 roznej geometrii

mentu nadajgcych pozadany kolor. Mozna je poddawac réznym rodza-
jom obrobki poprzez piaskowanie, ptukanie, szlifowanie, trawienie itp.
Stosowane sg gtownie jako elementy elewacii obiektéw biurowych,

handlowych czy uzytecznosci publicznej.

Mozliwose uzyskania atrakcyjnych form architektonicznych

. Mozliwose zastosowania réznych form wykonczenia,
kolorystyki

N
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BELKI PLYTY
ELEWACYJNE ELEWACYJNE
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REALIZACJA

Retro Office House, Wroctaw —
prefabrykowane elementy
elewaciji o nietypowej geometrii
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REALIZACJA:

RETRO OFFICE HOUSE

Wroctaw | 2017

Ptyty elewacyjne Elementy z betonu architektonicznego
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REALIZACJA:

MARINA lil

Wroctaw | 2017
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Elementy betfonowe barwione w masie

Stupy i gzymsy elewacyjne
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REALIZACJA:

ZAKLAD PRODUKCYJNY
Z ZAPLECZEM BIUROWYM

Rojéw | 2019

Stupy i gzymsy elewacyjne Elementy betfonowe barwione w masie




REALIZACJA:

APARTAMENTOWIEC
UL. DROBNERA

Wroctaw | 2020

Stupy, belki, ptyty elewacyjne Elementy betonowe piaskowane
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FAKTURY
| WYKONCZENIA




FAKTURY
| WYKONCZENIA

PIASKOWANIE | PLUKANIE
BARWIENIE W MASIE

POWIERZCHNIE OD MATRYC

Rézne techniki obrébki betonu dajg kolejne mozliwosci jego
ksztattowania i znakowania. Zilustrowane obok przyktady to
efekty zastosowania kilku najbardziej popularnych metod obrabki
betonu. Naleza do nich migdzy innymi:

- piaskowanie i ptukanie

« barwienie w masie

« listwy krawedziowe

 powierzchnie od matryc i napisy na powierzchni betonu
PIASKOWANIE | PLUKANIE

Piaskowanie pozwala wydoby¢ strukture betonu z wszystki-

mi jego elementami na catej, lub wybranych fragmentach po-

L
BB

We wspdétczesnych projektach architektonicznych funkcja uzyt-
kowa befonu przenika sig z estetyczna. Zaréwno na zewnatrz jak
i wewnatrz budynkéw projektanci celowo pozostawiajg konstrukcie
odstoniete czynigc z nich walor dekoracyjny obiektéw. Styl indu-
strialny tak chetnie wykorzystujgcy surowos¢ materiatéw budow-
lanych przybiera rézne oblicza w zaleznosci od proporcji i doboru
wszystkich pozostatych elementéw konstrukeyjnych i materiatéw
wykaonczeniowych. Beton w towarzystwie gtadkich powierzchni szkta
i elementow ze stali fwarzy interesujgce, kontrastowe zestawienia.
Im surowsza faktura betonu tym gtebszy kontrast podkreslajacy
gtadkos¢ pozostatych materiatéw. W zaleznosci od sktadu betono-
wej mieszanki prefabrykowane powierzchnie majg rézne odcienie,
stopien gtadkosci, rézng wielkose i ggstose pordw. Juz sama zmiana
frakcji kruszywa czy odcien uzytego do mieszanki piasku powoduje

zmiang w produkcie koncowym.

wierzchni podkreslajgc jego matowose i naturalny sktad. Przy po-
mocy odpowiednich szablonéw mozemy uzyskac na powierzchni

dowolny motyw - rysunek czy tekst.

Ptukanie (z zastosowaniem opdzniacza wigzania cementu i z wy
korzystaniem duzego cignienia) polega na wyptukiwaniu cementu
i piasku z wierzchniej warstwy betonu w sposéb odstaniajgcy
zawarte w befonie kruszywo. Aby uzyskac zgdany efekt, w ptu-
kanej warstwie elementu wzbogaca sig jg uprzednio dodatkiem

wybranego kruszywa o odpowiedniej frakciji i kolorze, czesto

szlachetnego lub pétszlachetnego.

BARWIENIE W MASIE
Ciekawe efekty daje barwienie betonu w catej masie. Szczegdl-
nie inferesujgco prezentujg sie betonowe elementy w odcieniach

gtebokiego grafitu. Takie powierzchnie czesto bywajg dodatkowo

szlifowane lub lakierowane, co pozwala na uzyskanie eleganckiei

powierzchni, zblizonej do faktur marmurowych.




FAKTURY | WYKONCZENIA

FAKTURY | WYKONCZENIA

LISTWY KRAWEDZIOWE
Przeznaczenie prefabrykowanych elementéw ma w niektérych
scisle okreslone parametry ksztattowania powierzchni. Nalezg do

nich np. biegi schodowe, gdzie jedng z cech jest zabezpieczenie

antyposlizgowe. Elementem poprawiajgcym antyposlizgowosé

krawedzi prefabrykatéw — czgsto stosowanym przy produkciji
biegéw schodowych jest guma. Specjalne gumowe elementy
stanowig wykonczenie brzegu schoddw lub/i sg wtopione w jej

powierzchnig w formie paséw biegngcych wzdtuz stopnicy.

POWIERZCHNIE 0D MATRYC | NAPISY

Za pomoca specjalnych matryc mozemy uzyska¢ charaktery-
styczne faktury na powierzchni prefabrykatu. Odwzorowujg one
czesto inne, znane nam materiaty fakie jak gruby splot tkaniny,
wzaér metalowej siatki czy po prosfu drobne, modutowo utozone
geometryczne ksztatty. W prefabrykatach takich jak biegi scho-
dowe oraz ptyty balkonowe, zastosowanie matryc ma wptywa
na polepszenie wtasciwosci antyposlizgowych powierzchni.

BT

= BETARD

0d kilku lat zwiekszong popularnoscia cieszg sig prefabrykowane
éciany z powierzchnig wewnetrzng od matryc. Sciany z ozdobng
powierzchnig mozna spotka¢ w obiektach mieszkaniowych za-
réwno w czesciach korytarzowych jak i mieszkalnych. Stosowa-

ne przez nas matryce do betonu majg czesto charakter typowo
dekoracyjny. Bardzo efektownie wygladajg wielkoformatowe na-
pisy i znaki firmowe odlane w betonie, bedace wyrazng identyfi-
kacijg i jednoczesnie dekoracjg wejscia prowadzacego na teren
obiektu. Nietypowe realizacje z wykorzystaniem prefabrykacii
i réznych technologii obrébki betonu dotyczg nie tylko obiektéw
budowlanych. Czasem sg to przedsiewzigcia okolicznosciowe
i artystyczne. Jednorazowe lub takie, ktére wymagajg realizaciji
seryjnej lub cyklicznej. Beton jest wdzigcznym i ponownie bar-
dzo modnym materiatem. Jego nieograniczone mozliwosci pla-
styczne, szybkose realizacji pozgdanych elementdw ich precyzja
wykonania i powtarzalno$¢ nieustannie inspirujg do nowych po-
mystéw i sposobdw jego wykorzystania.

i
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KATALOG PRODUKTOW BUDOWNICTWO MIESZKANIOWE

FAKTURY | WYKONCZENIA

D
1\

LAZUROWA RIVIERA
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NASZE MEDIA

IE' Sprawdz pod adresem

Najwazniejsze informacie, aktualnosci o produk-
tach, najnowsze projekty oraz sporfowe newsy

) _ ) 7 fb.com/BetardPrefabrykaty
— o fym piszemy w naszych social mediach.

Sprawdz sam i bgdz na biezgco.

. Sprawdz pod adresem

2 @betardprefabrykaty

Sprawdz pod adresem
7 betard.pl

Sprawdz pod adresem
7 linkedin.com/company/betard/
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JEZELI MASZ DODATKOWE PYTANIA,

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI!

@ SIEDZIBA
GELOWNA
DELUGOLEKA

ul. Polna 30 SPRAWDZ GODZINY
50-095 Dtugoteka OTWARCIA BOK NA NASZEJ
A e STRONIE INTERNETOWEJ:

oferty@betard.pl

www.betard.pl

LINKED IN

www.linkedin.com/company/betard/

FACEBOOK
www.facebook.com/BetardPrefabrykaty

INSTAGRAM
(@betardprefabrykaty



